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VERWENDETE UNTERLAGEN

Erweiterung der Betriebsstatte Kupferschmelz der Gienanth-Werke Hochstein AG,
Winnweiler - Umweltvertraglichkeitsstudie, IGR Ingenieur Gesellschaft Rockenhau-
sen mbH vom Januar 1993

Bundes-Bodenschutzgesetz (BBodSchG) vom 17. Marz 1998
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stoffliche Verwertung von mineralischen Reststoffen/Abféallen — Technische Regeln -,
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1. VORGANG

Fur die ehemalige Giel3erei Gienanth in Winnweiler-Hochstein werden derzeit durch die
Kreisverwaltung Donnersbergkreis sowie die Gemeinde Winnweiler Moglichkeiten einer
Folgenutzung, wie beispielsweise Rickbau und Renaturierung des Gelandes, geprift.

Aus bodenschutzrechtlicher Sicht ist bei dem betroffenen Gelande gemaly Struktur- und
Genehmigungsdirektion Sid (SGD) von einem altlastverdéachtigen Altstandort auszugehen.
Innerhalb des Werksgelandes sind keine registrierten Altablagerungen bekannt.

Da zu vermuten ist, dass der Betrieb der Giel3erei zu Schadstoffverunreinigungen im Un-
tergrund gefihrt haben kdnnte, ist im Hinblick auf die vorgesehene Umnutzung des Geléan-
des eine Historische Erkundung zur Beurteilung eines eventuell vorliegenden Geféahr-
dungspotentials notwendig.

Die Peschla + Rochmes GmbH, Kaiserslautern, wurde am 20. Februar 2009 von der Kreis-
verwaltung Donnersbergkreis beauftragt, eine Historische Erkundung einschlie3lich einer
Kostenschatzung sowohl fur eine Orientierende Untersuchung als auch fir den Ruckbau
der Industriebrache durchzufiihren und einen Bericht zu erstellen.

Die Ergebnisse der Historie und Verdachtsflachenerfassung sowie der Kostenschatzungen
fur den u. E. notwendigen Erkundungsumfang und Rickbau des Altstandortes sind Ge-
genstand des vorliegenden Berichts.

2. LAGE, SITUATION

Die ehemalige Betriebsstéatte Kupferschmelz der Gienanth-Werke Hochstein AG befindet
sich am norddstlichen Ortsausgang der Gemeinde Winnweiler, in direkter westlicher Nach-
barschaft zur Ortsgemeinde Hochstein in der Talaue der Alsenz (Anlage 1). Das ehemalige
Werksgelande (Flurstiicks-Nr. 114, 114 1/2, 115, 313, 313 1/2, 313/6, 314, 314 1/2a, 314
1/2b, 317, 318, 336 1/2) liegt in eingeengter Talkessellage und umfasst eine Gesamtflache
von ca. 3,0 ha (Anlage 2). Begrenzt wird das Untersuchungsgebiet im Westen und Sid-
westen von der Bundesbahnstrecke Kaiserslautern - Bad Kreuznach, im Osten und Sidos-
ten von der B 48 sowie von der Ortsbebauung Hochstein im Norden und Nordwesten.
Weiterhin wird der Standort von der Alsenz in sudwestlich-nordéstlicher Richtung durch-
flossen. Im Bereich des ehemaligen Betriebsgeldndes ist diese auf einer Lange von ca.
68 m uberbaut.

Die Hohenkoten des ehemaligen Betriebsgeldndes verlaufen zwischen ca. 233,5 m 4. NN
am nordostlichen Rand und ca. 239,0 m uU. NN im sidwestlichen Bereich der Untersu-
chungsflache.

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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Geologisch gesehen befindet sich das Untersuchungsgebiet im Bereich pleistozaner Tal-
aueablagerungen, die tUber den Schichten des Rotliegenden (Porphyrite, Melaphyre, Kong-
lomerate und Sandsteine) lagern und weitgehend durch kiinstliche Auffillungen tberpragt
wurden [1]. Der Grundwasserflurabstand liegt je nach Gelandehthe bei ca. 2 - 3 m. Der
nachste Vorfluter (Alsenz) liegt unmittelbar im Bereich des ehemaligen Werksgeléandes.
Aufgrund des relativ geringen Grundwasserflurabstandes musste, gemal3 Zeitzeugenbe-
fragung, in den Kellerbereichen (Hydraulik-Keller Formanlagen) des Betriebsstandortes
eine Wasserhaltung mittels Tauchpumpen betrieben werden.

Bei dem ehemaligen Gienanth-Werk Kupferschmelz handelte es sich um eine Eisengiel3e-
rei. Dort erfolgte die Herstellung von Grauguss fiur die Elektro-, Nahmaschinen-, Werk-
zeugmaschinen- und Schuhindustrie sowie fur den allgemeinen Maschinenbau.

Der Betrieb der Eisengiel3erei wurde, nach Beantragung der Insolvenz im April 2002, zum
30. April 2004 eingestellt. Die Stilllegungsanzeige der Fa. Gienanth AG erfolgte gemald §
15 Abs. 3 BImSchG am 20. Januar 2005. Das eingeleitete Insolvenzverfahren ist zum
jetzigen Zeitpunkt noch nicht vollstédndig abgeschlossen.

Neben den technischen Anlagen wie z. B. Gattierungsanlage (mechanisierte/automatisierte
Anlage zum Zusammenstellen der zu schmelzenden Chargen), Formanlagen (Formerei),
Sandaufbereitung (Formerei u. Kernmacherei), Kupoléfen und Drehtrommelschmelzofen
(Schmelzen), Entstaubungsanlagen, Cold-Box-Abluftwéscher, Silos, Steinkohlenteerdl- und
Heizoltanks gehorten zum Betrieb weiterhin Blrogebaude, Tankstelle, Versandgebaude,
Spritzlackiererei, Reparatur-Werkstatt, Modell-Werkstatt und -Lager, Garage, Ollager,
Lager sowie Freilagerflachen fur die Lagerung der Kupolofenschlacke (vgl. Anlage 2).

Nach der Versteigerung durch die Fa. Karner & Co. AG, Nieder-Olm und dem Verkauf der
vorhandenen Giel3ereianlagen und Maschinen vom 27. Mai 2004 erfolgte die geordnete
Demontage der Anlagen. Die nicht mehr dem Stand der Technik entsprechenden Anlagen
(Kupolofen, Kupolofenentstaubung, Druckbehélter, Sandsilos, Kranbahnen, Anlagenreste
Sandaufbereitung, Rohrleitungen und Heizung) wurden am 10. Juni 2005 zur Verschrot-
tung verkauft. Die mit der Demontage und dem Rickbau anfallenden Abfélle wie Altsand,
Feuerfest- und Kunststoffmaterial wurden laut Schreiben der Gienanth AG vom 14. Juni
2005 (Anlage 3) ordnungsgemal entsorgt.

Nach Beendigung der Demontagearbeiten wurden einige Gebaude und Hallen durch Ver-
mietung geman nachfolgender Aufstellung (Tabelle 1) einer anderen Nutzung zugefihrt:

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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Tabelle 1: Nutzung nach der Stilllegung

Mieter

Betrieb / Gewerbe

ehemalige Nutzung

Elektro-Technik Graf

Elektro-Handwerk

Lager und Anmeldung

tels

FTS Feuerfesttechnik GmbH Feuerfesttechnik Modell-Lager
Verwertung, Dienstleistung,

LK-VDM Kirstein Marketing u. Entsorgung von Versand
Insolvenzmasse

Metall- u. Schrotthandel Kaspa- | Metall- u. Schrotthandel, Ge-

ri mit Untervermietung B. Bar- | brauchtwagenhandlung und Putzhaus

Kleinreparaturen

M & S GmbH

Bauunternehmen

Modell-Werkstatt

Thomas Schlosser

Feuerfesttechnik

Reparatur-Werkstatt

Seit der Erstvermietung nach der Stilllegung des Betriebes im Jahr 2004, kam es in den
letzten Jahren zu einigen Mieter- und damit verbundenen Nutzungswechseln. Die aktuelle
Nutzung des ehemaligen Werksgelandes sieht gemafl Aussage der Verbandsgemeinde

Winnweiler wie folgt aus:

Tabelle 2: Aktuelle Nutzung

Mieter

Betrieb / Gewerbe

ehemalige Nutzung

3 Musikgruppen

Probenraume Musik

Birogebaude

Metallbau Baus

Metallbau

Lager und Anmeldung

Verwertung, Dienstleistung,

LK-VDM Kirstein Marketing u. Entsorgung von Versand
Insolvenzmasse

Fa. Voigt Dach- u. Abrissarbeiten Kernmacherei

Fa. Syrotec Lagerung von Rolltreppenteilen | Modell-Lager

Fa. Massa, Hr. Nielsen, Fr. Igel

Unterstellplatze fur LKW, Wohn-
u. Schaustellerwdgen

Modell-Werkstatt, Kernma-
cherei

Thomas Schlosser

Feuerfesttechnik

Reparatur-Werkstatt

Hinsichtlich mdglicher Bodenbelastungen auf dem Betriebsgelande liegen, gemaf Kreis-
verwaltung Donnersbergkreis, keine Informationen vor. Die Ablagerung von GieRRereiabfal-
len wird aber vermutet. Das Gelénde kann laut Auskunft aus dem Bodenschutzkataster der
SGD Sid, Regionalstelle Kaiserslautern (Anlage 4) als altlastverdachtiger Altstandort im
Sinne von § 2 Abs. 5 Nr. 2. i. V. m. 8 2 (6) des Bundesbodenschutzgesetzes (BBodSchG)
[2] angesehen werden. Fir den genannten Bereich sind keine registrierten Altablagerun-

gen bekannt (Anlage 4).

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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3. NUTZUNGSHISTORIE UND UMWELTRELEVANTE VERDACHTS-
BEREICHE

3.1 Verwendete Unterlagen und Informationsquellen

Fur die Historische Erkundung wurden folgende Unterlagen und Informationsquellen he-
rangezogen:

e Schreiben der Kreisverwaltung Donnersbergkreis an die Gienanth AG vom 9. August
1990 (iber drei Olunfalle (u. a. 18. Mérz + 17. Juni 1990)

e Aktenvermerk der Kreisverwaltung Donnersbergkreis vom 21. November 1991 uber
verunreinigtes Erdreich in den Bereichen der Tankstelle und des Waschplatzes

e Schreiben der Gienanth AG an die Kreisverwaltung Donnersbergkreis zur Stilllegungs-
anzeige vom 14. Juni 2005

e Auskunft aus dem Bodenschutzkataster von Rheinland-Pfalz (SGD Sid, Kaiserslau-
tern) vom 24. Méarz 2009

e Flurkarten des Katasteramtes Winnweiler

e Bauakten, Bestandsplane, Aktenvermerke und Anderungsanzeigen gemaf § 15 Abs. 1
BImSchG der Gienanth AG sowie der Kreisverwaltung Donnersbergkreis

e Standortakten der SGD Sid, Regionalstelle Kaiserslautern

e Auskunft Gewerbeaufsicht, SGD Sud Neustadt

e Zeitzeugenbefragung:
- Herr Rasché, Museum Winnweiler (Judisches Museum der Nordpfalz)
- Herr Miller, VBG Winnweiler und ehem. Leiter der Materialwirtschaft der

Gienanth AG, Uber 17 Jahre Betriebszugehdrigkeit

- Herr Zapp, ehemaliger Schlossermeister der Gienanth AG, knapp 50 Jahre

Betriebszugehdorigkeit
e Ortshegehungen
e Luftbilder.

Des Weiteren wurde die Gewerbeaufsicht der SGD Sid in Neustadt (Herr Luerf3en) hin-
sichtlich weiterer Unterlagen und Informationen kontaktiert. Es wurde uns mitgeteilt, dass
es sich bei den vorliegenden Unterlagen um Abschriften der Akten der Kreisverwaltung
Donnersbergkreis handelt, die bereits durch unser Biro gesichtet wurden.

Im Hinblick auf die Nachnutzung des Gelandes bzw. der Gebaude wurden die Informatio-
nen von der Verbandsgemeinde Winnweiler (Herr Jakob) bezogen.

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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3.2 Entwicklung des Betriebsstandortes

Insgesamt konnte Datenmaterial bis in das Jahr 1742 zurtickreichend recherchiert werden.
Die ab ca. 1835 bis zur Stilllegung des Betriebes im Jahr 2004 auf dem Werksgelande
errichteten bzw. installierten Betriebseinrichtungen und -anlagen kénnen dem Lageplan der
Anlage 2 entnommen werden. Bei den im Folgenden mit Nummern und teilweise auch
Ziffern (z. B. Nr. 4d) versehenen Einrichtungen und Anlagen handelt es sich gleichzeitig um
Verdachtsflachen, die in Kapitel 3.3 naher erlautert werden.

Die Entwicklung des Betriebsstandortes stellt sich laut Informationen des Museums Winn-
weiler (Herr Rasché), Flurkarten (Anlage 5), Luftbilder (Anlage 6) und Auswertung von
Bauakten, Bestandsplanen, Aktenvermerken und Anderungsanzeigen gemal? § 15 Abs. 1
BImSchG der Gienanth AG wie folgt dar:

Gegrindet wurde die Gienanth-Werke Hochstein AG im Jahr 1742 durch Nicolaus
Gienanth. Im Bereich des heutigen Birogeb&audes (Flurst.-Nr. 313 1/2), des Lagers und der
Anmeldung (Flurst.-Nr. 114) befand sich um das Jahr 1747 eine Kupferhitte, daher auch
der Name Kupferschmelz.

Zu Beginn des 19. Jahrhunderts wurde das heutige Werksgelande durch die Fa. Gienanth
gekauft und um 1806 ein Kleinhammerwerk errichtet.

Um 1835 existierte bereits das in Anlage 2 als Lager bezeichnete Gebaude (Flurst.-Nr.
114), welches spater Dreherei und Schreinerei beherbergte. Zuletzt wurde das Gebaude,
bis zur Stilllegung im Jahr 2004, als Materiallager verwendet.

In der Zeit zwischen 1835 und 1851 erfolgte die Errichtung des als Holzlager bezeichneten
Gebaudes (siehe auch Anlage 5).

Zwischen 1852 und 1883 wurden das Blurogebaude (Flurst.-Nr. 313 1/2) sowie zwei weite-
re Gebaude/Hallen im Bereich der heutigen Gieliereihalle (Flurst.-Nr. 314 1/2a) gebaut.
Der Beginn der Eisengiel3erei erfolgte etwa um 1880 mit der erstmaligen Installation eines
Kupolofens.

Wie aus weiteren Flurkarten (Anlage 5) ersichtlich, wurde in den Jahren zwischen 1884 bis
1904 ein Grof3teil der noch heute bestehenden Gebaude und Hallen errichtet. Hierzu geho-
ren Anmeldung, Giel3ereihalle (Maschinenformerei, GroR3formerei, Kernmacherei, Flurst.-
Nr. 314 1/2a) ehemalige Garagen, Lager divers, Putzerei sowie Versandgebaude. In dem
1888 gebauten nordlichen Teil des heutigen Putzhauses befand sich eine Schmiede. Zu-
letzt wurden dort GieRBpfannen feuerfest ausgebaut.

Zwischen 1905 und 1940 sind gemal Flurkarten (Anlage 5) keine weiteren Gebaude im
Bereich des Werksgelandes errichtet worden.

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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Im Jahr 1910 wurde erstmals ein Brunnen im Bereich zwischen Putzhaus und Alsenz, zur
Entnahme von Kihlwasser fir Kompressoren, abgeteuft.

1938 wurde im Bereich der Giel3ereihalle (ehemalige Grol3formerei, Nr. 4d) eine Krananla-
ge errichtet. Im Rahmen der Rustungsproduktion wurden zwischen 1939 und 1945 neben
der Eisengiel3erei auch zeitweilig Granathulsen hergestellt.

Nach 1945 wurde der Betrieb durch die Franzosen wieder aufgenommen. Im Jahr 1955
erfolgte die bauliche Verbindung zwischen Giel3ereihalle (ehem. GroR3formerei) und Putz-
haus.

Im darauffolgenden Jahr (1956) erfolgten die zweite Ausschachtung des o. g. Brunnens bis
auf die Oberkante des anstehenden Festgesteins in 5 m Tiefe, der Anbau einer Halle an
das Putzhaus (sudlicher Bereich) sowie der Umbau des Versandgebaudes.

1958 erfolgten die Errichtung der Formsandaufbereitung (Nr. 4f), die Erhéhung der Giel3e-
reihalle im Bereich der Sandaufbereitung sowie der Einbau einer Stahlbetondecke.

1959 wurde die Spritzlackiererei als Anbau an das Versandgebaude errichtet (Nr. 26).

Der Neubau des Birogebaudes mit Badeanstalt (Flurst.-Nr. 313 1/2) und die Erneuerung
des Daches der Grol3formerei erfolgten im Jahr 1960.

Im darauffolgenden Jahr (1961) wurden ein Koksbunker (Nr. 28, Flurst.-Nr. 314 1/2) zwi-
schen Lagerschuppen und GieRereihalle (ehemalige Grof3formerei) errichtet sowie das
Mittelstlick des Putzhauses erneuert.

1962 erfolgte erstmals die Uberbriickung der Alsenz.

1963 wurde auf dem Gelande rechts der Alsenz (Flurst.-Nr. 318), als Ersatz der im Bereich
des Putzhauses befindlichen Trafostation, eine neue Station (20.000 Volt) errichtet (Nr.
23).

1964 erfolgte eine Erweiterung des Putzhauses in Richtung Versandhaus, um etwa
120 m2.

Im Jahr 1965 wurde zur Beheizung des Biro-/Verwaltungsgebaudes (Nr. 2, Flurst.-Nr. 313
1/2) eine dlbefeuerte Warmwasserheizung einschlieZlich eines 10.000 Liter-Heizoltanks
(Nr. 1, Flurst.-Nr. 313) installiert. Der Neubau der Modell-Werkstatt (Nr. 19, Flurst.-Nr. 318,
336 1/2), der Kernsandaufbereitung (Nr. 7a, Flurst.-Nr. 314 1/2) sowie die Aufstellung eines
Propan-Flussiggastanks (Flurst.-Nr. 318) zur Beheizung der Werkstétten erfolgten eben-
falls 1965. Im Zusammenhang mit dem Neubau der Kernsandaufbereitung wurde das
ehemalige Holzlager, welches sich zwischen Kernmacherei und Anmeldung befand, abge-
rissen (siehe auch Anlage 6).

Im Jahr 1967 erfolgte die Aufstellung eines zweiten Propan-Flussiggastanks.

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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1968 wurde die bestehende GielRereihalle umgebaut. Ende der 60er Jahre wurde weiterhin
ein unterirdischer 10.000 Liter-Heizdltank (Nr. 21) sudwestlich der Modell-Werkstatt instal-
liert.

Das Modell-Lager (Flurst.-Nr. 318, 336 1/2) wurde 1970 errichtet.

Zur Lagerung von Bentonit und Quarzsand wurde 1972 eine 4er Silogruppe (Nr. 27, Flurst.-
Nr. 314 1/2) aufgestellt.

Im Jahr darauf (1973) erfolgte die Errichtung der neuen Kernmacherei zwischen Giel3erei-
halle (Kernmacherei) und Modell-Lager.

1974 wurde zur Modernisierung der Gattierung fur die Kupolofenanlage eine Gattierung-
sanlage (Nr. 3) zwischen dem Burogeb&ude und der GielRereihalle (Flurst.-Nr. 313/6) er-
richtet. Gelagert wurden neben Eisenkomponenten auch Koks und Kalkstein.

Das Biiro Giber dem Sozialbau (Nr. 2, Flurst.-Nr. 313 1/2) wurde ebenfalls 1974 errichtet.

Im Jahr 1976 wurde die Formanlage STOTZ Il im Bereich der ehemaligen Grol3formerei
(Nr. 4d) installiert.

1977 wurde in der GielRereihalle anstelle von zwei alten Kupoltfen eine Kupolofenanlage
mit Sekundarwind (Nr. 6a) aufgestellt. Zusatzlich wurde nordéstlich der Giel3ereihalle
(Kernmacherei) die zugehdrige Entstaubungsanlage mit Abluftkamin (Nr. 11, Flurst.-Nr.
318) errichtet.

Im darauffolgenden Jahr (1978) wurde eine Tankanlage (Nr. 8) an der Nordostseite der
Giel3ereihalle (Kernmacherei), bestehend aus einem unterirdischen doppelwandigen La-
gertank mit 2 Tankkammern (Benzin, Diesel) und 2 Zapfsaulen, installiert.

1979 erfolgte die Errichtung eines leichtdl-/steinkohlenteerdlbefeuerten Drehtrommelofens
(Nr. 6b) inklusive eines 30.000 Liter-Steinkohlenteerdltanks (Nr. 13).

1981 wurde rechts der Alsenz die Reparatur-Werkstatt/Betriebsschlosserei (Nr. 22, Flurst.-
Nr. 318, 336 1/2) errichtet.

Im Bereich der ehemaligen Maschinenformerei wurde 1982/83 die Formanlage Kinkel-
Wagner | (Nr. 4a) installiert. Diese ersetzte zwei altere in der gleichen Halle bestehende
Formanlagen (STOTZ I, Staubex).

1985 wurden im nérdlichen Bereich des Betriebsgelandes, nahe der Werkszufahrt, 4 Gara-
gen (Flurst.-Nr. 314 1/2b) errichtet.

Im Jahr darauf (1986) wurde rechts der Alsenz (Flurst.-Nr. 318, 336 1/2) die Entstau-
bungsanlage fir die Putzerei und Strahlanlage (Nr. 25) errichtet.

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
Historische Erkundung vom 27. April 2009 / RoC-He Q:\P09030\Berichte\HE\Text090427.doc



6 PESCHLA + ROCHMES GMBH

-10 -

1987 wurde zum Entzundern (Schicht mit leicht brennbarem Material wird mechanisch
entfernt), Entsanden und Entkernen von Gussteilen eine Schleuderstrahlanlage (Nr. 4g) im
Bereich der ehemaligen Grof3formerei errichtet.

1989 wurden ein Cold-Box-Abluftwascher (Nr. 20) zur Erfassung und Reinigung der amid-
haltigen Abluft bei der Cold-Box-Kernfertigung zwischen Kernmacherei und Modell-
Werkstatt (Flurst.-Nr. 318) sowie eine Umweltbox zur Lagerung von Lacken und Verdin-
nern norddstlich des Modell-Lagers installiert.

1990 erfolgten dann die Aufstellung der Entstaubungsanlage Sandaufbereitung im Bereich
zwischen Giel3ereihalle (Formerei) und Lagerschuppen (Flurst.-Nr. 313/6) sowie der For-
manlage Kinkel-Wagner Il anstatt der Formanlage STOTZ Il (Nr. 4d). Im gleichen Jahr
wurde zudem eine Heiz6l-EL-Versorgungsanlage installiert.

1991 erfolgten neben der Umsetzung der beiden 1978 installierten Zapfsaulen (Nr. 8) um
ca. 1,5 m in sidostliche Richtung, die Errichtung der Trockenentstaubungsanlage Kinkel-
Wagner | (Nr. 27, Flurst.-Nr. 314 1/2a) sowie die Umsetzung des 30.000 Liter-Heizo6ltanks
von Nr. 17 (Flurst.-Nr. 336 1/2) nach Nr. 14 (Flurst.-Nr. 318).

Im Jahr 1993 wurde norddstlich des Modell-Lagers bzw. der neuen Kernmacherei ein
Lagerplatz fur die Kupolofenschlacke (Nr. 12) errichtet. Ein weiterer, versiegelter Lager-
platz (Nr. 16) wurde Anfang bis Mitte der 90er Jahre Ostlich des Modell-Lagers gebaut.

Weiterhin wurden um das Jahr 2000 zwei Druckluft-Tanks sowie ein Anbau mit Holzver-
kleidung (Kaltetrockner Druckluft) an der Stdwestseite der Reparatur-Werkstatt aufgestellt.
Die Druckluft wurde hauptsachlich im Putzhaus fir den Betrieb der pneumatischen Ma-
schinen eingesetzt.

Eingestellt wurde der Betrieb der Eisengiel3erei zum 30. April 2004.
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3.3 Bestandsaufnahme potentieller Verdachtsflachen

Im Rahmen dreier Ortstermine (16. Marz, 08. und 16. April 2009) erfolgte durch unser Blro
jeweils eine Begehung des Werksgelandes in Begleitung von Zeitzeugen wie Herrn Miller
von der Verbandsgemeinde Winnweiler und Herrn Zapp. Herr Miller arbeitete Uber
17 Jahre (seit 1987) bei der Gienanth AG und war Leiter der Materialwirtschaft. Herr Zapp
arbeitete knapp 50 Jahre (seit 1941) bei der Gienanth AG und war dort zuletzt als Schlos-
sermeister tatig.

Im Hinblick auf den vorgesehenen Gebauderiickbau und mogliche Verdachtsflachen wur-
den im Rahmen der Begehungen der gesamte Betriebsstandort (Betriebsgebaude und
Freiflachen) begutachtet und die méglichen Verdachtsflachen erfasst.

Die Freiflachen in den Bereichen der ehemaligen oberirdischen Tanks, Lagerflachen,
Tankanlage, Waschplatz sowie die Strae nordostlich der Kernmacherei sind weitestge-
hend versiegelt (Beton, Schwarzdecke). Alle weiteren Freiflachen sind mit Verbundstein-
pflaster befestigt bzw. unversiegelt.

In der Giel3ereihalle sind besonders die unter Wasser stehenden Formanlagen-Hydraulik-
Keller (Grundwasser), der in kleinen Bereichen unversiegelte und mit Giel3ereialtsanden
verflllte Hallenboden (Sandbetten) sowie die teilweise auftretenden dunklen Verfarbungen
des Betonbodens (Olverunreinigungen?) in Bereichen ehemaliger Anlagen aufgefallen. Im
ehemaligen Schmelzbereich ist noch der Drehtrommelofen vorhanden.

Hinsichtlich der o. g. Hydraulik-Keller wurde gemal Zeitzeugenaussage zu Betriebszeiten,
aufgrund des relativ geringen Grundwasserflurabstandes, eine Wasserhaltung mittels
Tauchpumpen betrieben.

Weiterhin wurden an der Studwestseite der Reparatur-Werkstatt ein in vorliegenden Planen
nicht verzeichneter Druckluft-Tank sowie ein Anbau mit Holzverkleidung, der den Kalte-
trockner fur die Druckluft beinhaltet, vorgefunden. Der Anbau wurde gemaf Zeitzeugen-
aussage etwa im Jahr 2000 errichtet. Die Druckluft wurde hauptsachlich im Putzhaus fur
den Betrieb der pneumatischen Maschinen eingesetzt.

Gebaude wie Lager und Anmeldung, Versand sowie Reparatur-Werkstatt waren wahrend
der Ortstermine nicht zugéanglich.

Auf Grundlage der Begehungen und der in Kapitel 3.1 genannten Unterlagen und Informa-
tionsquellen wurden die einzelnen Betriebsbereiche und zurtickliegenden Nutzungen des
Untersuchungsgebietes detailliert erfasst.

Die durchgefuhrten Recherchen ergeben fir das Gelande die in Tabelle 3 aufgelisteten
und in Anlage 2 dargestellten potentiellen Verdachtsbereiche (1 - 28).
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Tabelle 3: Verdachtsbereiche innerhalb des ehemaligen Werksgelande
Nr. Verdachtsflachenbezeichnung Status Bemerkungen
1 unterirdischer Heizoltank, 10.000 | unbekannt evtl. noch gefullt
. N u Bereich der ehem. Kupferhitte (daher
2 Biirogebéude gerdumt Verdachtsbereich)
3 Gattierungsanlage ruckgebaut Lagerung von Eisenkomponenten, Koks
4 Formerei
Bereich ehem. Maschinenformerei;
Hydraulikéltank, 5.000 I;
Hydraulik-Keller:
bei Aushub wurde Olschaden angetroffen u.
entfernt, Betonbdden u. —-wande mit Hydrau-
a Formanlage Kiinkel-Wagner | likdl verunreinigt, derzeit mit Wasser
(Grundwasser?) gefullt;
Betriebsstoffe:
Formsand, flissiges Eisen, Sandkerne mit
Cold-Box (Aktivator, Katalysator GH 3),
Kaltharz (Phenol, Furan, Phosphorsaure)
Bereich ehem. Maschinenformerei; dunkle
Verfarbungen am Boden;
b Formanlage "Staubex" + Formmaschi- Betriebsstoffe:
ne Ober- u. Unterkasten Formsand, flissiges Eisen, Sandkerne mit
Cold-Box (Aktivator, Katalysator GH 3),
Kaltharz (Phenol, Furan, Phosphorséure)
1983 stillgelegt;
Betriebsstoffe:
c Formanlage STOTZ | Formsand, flissiges Eisen, Sandkerne mit
rickgebaut Cold-Box (Aktivator, Katalysator GH 3),
Kaltharz (Phenol, Furan, Phosphorséure)
Bereich ehem. GroRformerei;
Hydraulikéltank, 5.000 I;
Hydraulik-Keller:
Betonbdden u. —wénde mit Hydraulikol
d Formanlage Kiinkel-Wagner I verunrei_nigt, derzeit mit Wasser (Grundwas-
ser) gefillt;
Betriebsstoffe:
Formsand, flissiges Eisen, Sandkerne mit
Cold-Box (Aktivator, Katalysator GH 3),
Kaltharz (Phenol, Furan, Phosphorséure)
e Entstaubungsanlage Kiinkel-Wagner | Emission von Allgemein-Staub, Amin Phe-
nol, Formaldehyd
. Keller mit Wasser (Grundwasser?) gefullt;
f Formsandaufbereitung Betriebsstoff: Altsand
Betriebsstoffe:
Strahlmittel (Steel-Shot), Gussteile; Emissi-
g Schleuderstrahlanlage on von Putzstaub (Formsand, Kohlenstaub,
Bentonit, Strahimittelabrieb und Eisenver-
bindungen)
Bereich ehem. Kupferhiitte, friher Dreherei
gerdumt + u. Schreinerei, spéater Lagerung von Trenn-
> Lager + Anmeldung vermietet Schmiermittel, Gleit-, Motoren-, Getriebe- u.
Hydraulikél, GieRharzharter, Modelllack
6 Schmelzen
a Kupolofen ruckgebaut Ofenausbruch- u. -schlacke
b Drehtrommelofen vorhanden
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Forts. Tabelle 3: Verdachtsbereiche innerhalb des ehemaligen Werksgelande

Nr. Verdachtsflachenbezeichnung Status Bemerkungen
7 Kernmacherei
a Kernsandaufbereitung ;/erwendung von FERANEX, Katalysator GH
b Lagerregal Lagerung von Kaltharz, Aktivator, ARKOPAL
Verwendung von Gasharz, Aktivator, FE-
c Maschinenkernmacherei . RANEX, Katalysator GH 3;
rtickgebaut dunkle Verfarbungen am Boden
d Handkernmacherei, Sandbunker Verwendung von Harter, Kaltharz, Aktivator;
dunkle Verfarbungen am Boden
e Sandbrecher Grube dlverunreinigt
. N _— Aushub von mit Dieseldl verunreinigtem
Tankstelle mlt_2 Zapfsaulc_en, unterirdi- gereinigt u. Erdreich (1991), Tankanlage geleert, gerei-
8 scher Tank (Diesel, Benzin), 7.000 | + ; . . - :
. . stillgelegt nigt u. stillgelegt (2004), Olabscheider
Olabscheider
geleert (2005)
N N Lagerung von Gasharz, Katalysator GH 3,
9 Lagerflache Vorrat gerdumt Kaltharz, Harter, Verdinner
10 Lager divers geraumt Lagerung v9n Benzin, Petroleum, Grundier-
farbe, Verdiinner
11 Entstaubungsanlage Kupolofen tgllwelse Emission von Schwermetallen
rickgebaut
12 Lagerflache Beton + Auffiillung geraumt Kupolofenschlacke, GieRereialtsande?
bis etwa 1991 Standort eines 30.000 |
13 oberirdischer Heizoltank, 30.000 | rickgebaut Steinkohlenteerdltanks, Olunfall am
20.10.1980
14 oberirdischer Heizéltank, 30.000 | rickgebaut voriger Standort siehe Nr. 17
15 Umweltbox geradumt Lagerung von Lacken, Verdiinnern
16 Lagerplatz Schlacke, betoniert gerdumt Kupolofenschlacke
oberirdischer Heizéltank, 30.000 | + . Tank wurde versetzt (siehe Nr. 14), Fassla-
17 rickgebaut . . oo
Fasslager ger: Motoren-, Hydraulik- u. Schmieréle
18 Ollager geraumt + derzeit als Lager genutzt
vermietet
Heiz6lunfalle u. a. am 18.03. + 17.06.1990,
19 Modell-Werkstatt vermietet derzeit Abstellplatz fir LKWs, Wohn- u.
Schaustellerwdgen
20 Cold-Box-Abluftwascher (Arasin) ruckgebaut Verwendung von Schwefelsaure als Wasch-
konzentrat
21 unterirdischer Heiz6ltank, 10.000 | stillgelegt Le_ckage, n d?n 70er Jahren leergepumpt u.
mit Sand verfullt
Lagerung von Alt- u. Hydraulikél (laut Plan-
22 Reparatur-Werkstatt mit Wartungs- in Betrieb unterlagen von 1979), Aushub von verunrei-
grube, Waschplatz + Olabscheider (vermietet) nigtem Erdreich (1991), Olabscheider
geleert (2005)
23 Trafostation in Betrieb Einsatz von Kihl- bzw. Isolierflissigkeit
. Emission von Allgemein-/Putzstaub (Form-
Ent§taubungsanlage Kinkel-Wagner Ii . sand, Kohlenstaub, Bentonit, Strahlmittelab-
24 + Filtertaschen- rickgebaut : . ' .
rieb und Eisenverbindungen), Amin, Phenol,
Trockenentstaubungsanlage
Formaldehyd
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Forts. Tabelle 3: Verdachtsbereiche innerhalb des ehemaligen Werksgelande

Nr. Verdachtsflachenbezeichnung Status ‘ Bemerkungen

25 Putzhaus
Betriebsstoffe:
Strahlmittel (Ferrosad), Gussteile;

a Putzanlage VP 18 ickaeb Emission von Putzstaub (Formsand,

ruckgebaut Kohlenstaub, Bentonit, Strahimittelabrieb
und Eisenverbindungen)

b Alte Trafostation Einsatz von Kihl- bzw. Isolierflissigkeit
26 ehem. Spritzlackiererei geraumt Verwendung von Lacken, Verdiinnern
27 Entstaubungsanlage Sandaufbereitung riickaebaut Emission von Staub (Quarzfeinstaub,

+ Siloanlage 9 Bentonit, Kohlestaub, Asche)
28 ehem. Koksbunker + Lagerschuppen ruckgebaut Lagerung von Koks, Holzkohle

bzw. gerdumt

Nachfolgend werden die recherchierten Informationen tber die Verdachtsbereiche Nr. 1 bis
28 kurz zusammengefasst.

Nr. 1 - unterirdischer Heizéltank, 10.000 Liter

Der doppelwandige Tank mit Leckanzeige (Flurst.-Nr. 313) wurde 1965 im Zusammenhang
mit einer Olbefeuerten Warmwasserheizung installiert und diente zur Beheizung des Biiro/-
Verwaltungsgebaudes (Flurst.-Nr. 313 1/2). Die Befeuerung erfolgte mittels Heizol EL.
Informationen Uber Zustand und Fullstand des Tanks konnten nicht recherchiert werden.

Nr. 2 - Birogebaude

Das Burogebdude (Flurst.-Nr. 313 1/2) wurde um 1860 errichtet und befindet sich laut
Zeitzeugenaussage etwa im Bereich der um 1747 vorhandenen Kupferhitte.

Aufgrund der damaligen Nutzung des Gelandes im Bereich des Blrogebaudes, sind Ver-
unreinigungen des Untergrundes mit Schwermetallen (SM) und polyzyklischen aromati-
schen Kohlenwasserstoffen (PAK) nicht auszuschliel3en.

Nr. 3 - Gattierungsanlage

Die ehemalige Gattierungsanlage (Flurst.-Nr. 313/6) wurde 1974 zur Modernisierung der
Gattierung fur die Kupolofenanlage errichtet. Gelagert wurden neben Eisenkomponenten
auch Koks und Kalkstein. Uber dem vorhandenen Lagerplatz fir die Eisenkomponenten
befand sich eine Kranbahn fir einen Zweischienenkran. Dieser beforderte das Satzgut
mittels eines Rundmagneten in eine stationare Behélterwaage. Fir die Steuerung der
Anlage wurde eine stationare, geschlossene Steuerkabine errichtet. Vom Lagerplatz fur
Koks und Kalkstein befanden sich Foérderbander, welche die Zusatzstoffe in die zu erstel-
lenden Stahl-Bunker an der Waage transportierten. Mittels Abzugrinnen konnten dann
Koks und Kalkstein in der Waage mit verwogen werden. Unter der Waage fuhrte ein Fahr-
kanal, in dem ein Kibel auf einem Transportwagen den zusammengestellten Satz von der
Behalterwaage unter das Stahlgeriist der Fahrbahn fur die Begichtungskatze transportiert.

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
Historische Erkundung vom 27. April 2009 / RoC-He Q:\P09030\Berichte\HE\Text090427.doc




6 PESCHLA + ROCHMES GMBH

- 15 -

Dort wurde der Kiibel angehoben und Uber die abgedeckte Fahrbriicke ins Kupolofenhaus
transportierte.

Das Lagern, Sortieren und Verladen von Koks war mit Staubemissionen verbunden. Nach
Ruckbau der Anlage kdnnten noch Reste von Koks (PAK) zuriickgeblieben sein.

Nr. 4 - Formerei

In den in Tabelle 3 aufgefiihrten Formanlagen (Nr. 4a - d) wurden Modelle, Formsand,
Kerne und flissiges Eisen zusammengefuhrt. Ungeputzte Rohgussstiicke und Altsand
verlieRen sie.

Zur Formherstellung wurden ,verlorene* Formen aus Formsand, der mittels chemischer
Bindersysteme (Kunstharze, z.B. Furan-, Phenol-, Epoxydharze) verfestigt wurde, verwen-
det. Handhabungsverluste beim Umgang mit den Binderharzen kénnen zu Kontaminatio-
nen fuhren. Mdgliche Verunreinigungen bei der Formherstellung stellen generell Staube
und Altformstoff dar.

Die staubhaltige Luft wurde einer Nassabscheidung (Anlage 2) zugefiihrt. Der in der
Nassabscheidung anfallende Schlamm (ca. 1 m3/Tag) wurde bis 1982 zusammen mit
Schlacke und anderem mineralischen Abfall als GielRereischutt extern deponiert. Spater
wurde der Schlamm, laut Niederschrift der Kreisverwaltung Donnersbergkreis vom
15. August 1988, zur Entwasserung auf unbefestigtem Boden innerhalb des Betriebsge-
landes gelagert. Der genaue Lagerplatz konnte nicht recherchiert werden. Die getrockne-
ten Schlamme wurden dann zur Kreismulldeponie Eisenberg verbracht. Die von der Labor-
gesellschaft fur Umweltschutz mbH (LGU), Neustadt von August 1988 stammenden Analy-
senergebnisse des Entstaubungsschlamms (aus Trockenbecken, Anlage 7) zeigen keine
Erhéhung der untersuchten Parameter (Schwermetalle).

Die Altsande koénnen aufgrund der hohen Gielstemperaturen und der damit verbundenen
Verbrennung organischer Substanzen PAKs enthalten. Bei den Analysenergebnissen des
alten Formsandes der Fa. vedewa von 1993 (Anlage 7) sind die folgenden Parameter (am
Eluat bestimmt) erhdht: elektrische Leitfahigkeit (el. LF), DOC (gel6ster organischer Koh-
lenstoff), Phenolindex und Kupfer.

Weiteres Verunreinigungspotential geht von dem zum Betrieb der Anlagen verwendeten
Heiz- bzw. Hydraulikél aus. Laut Schreiben der Fa. Gienanth vom 14. Juni 2005 (Anlage 3)
sind die Betonbdden und -wénde in den Bereichen der Hydraulik-Keller der Formanlagen
mit Hydraulikol verunreinigt. Dies konnte im Rahmen der Begehungen jedoch, aufgrund der
mit Wasser (Grundwasser) vollgelaufenen Keller, nicht beurteilt werden. Des Weiteren
wurde wahrend des Aushubs des Hydraulik-Kellers der Formanlage Kinkel-Wagner | im
Untergrund gemaR Zeitzeugenbefragung ein Olschaden angetroffen. Dieser wurde von der
Fa. Gienanth in Eigenregie ausgekoffert und der Bereich betoniert.

Die Entstaubungsanlage Kunkel-Wagner | (Nr. 4e) wurde 1991, aufgrund erheblicher
Probleme mit der Beseitigung bzw. Trocknung des bei der Formerei anfallenden nassen
Filterstaubes, im Bereich der Maschinenformerei (Flurst.-Nr. 314 1/2a) installiert.
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Die Analysenergebnisse des von der LGU, Neustadt vom 18. November 1991 (Anlage 7)
untersuchten Staubes aus der Trockenentstaubung zeigen Erhéhungen bei den folgenden
Parametern:

- im Feststoff: Mineraldlkohlenwasserstoffe (MKW), Quecksilber, Zink und Sulfat

- im Eluat: Phenolindex, Kupfer und Nickel.

Die Formsandaufbereitung (Nr. 4f) wurde 1958 errichtet. Auch hier ist von Verunreinigun-
gen des Untergrundes durch die Aufbereitung des Altsandes auszugehen. Der Keller ist
ebenfalls mit Wasser (Grundwasser) vollgelaufen.

Die Schleuderstrahlanlage (Nr. 4g) wurde 1987 errichtet und zum Entzundern (Schicht mit
leicht brennbarem Material wird mechanisch entfernt), Entsanden und Entkernen von
Gussteilen verwendet. Das zu strahlende Gut wurde bei laufendem Muldenband mit dem
Beschicker der Maschine aufgegeben. Die Teile wurden durch das langsam laufende
Muldenband standig gewendet und vom Schleuderstrahl allseitig getroffen. Das Strahimittel
(Steel Shot-Strahlkorn, Kérnung 0,8 — 1,2 mm) wurde dann in einer Mulde gesammelt und
Uber eine Schwingférderrinne mit eingebauter Siebstrecke der kombinierten Magnetwind-
sichtung zugefuhrt. Nach dem Reinigen in der Magnetsichtung wurde es durch den Vor-
ratsbunker wieder dem Schleuderrad zugefiihrt. Der von den Gussstiicken abgestrahlte
Anhangssand wurde Uber eine Schlauchleitung in einen Kippkibel abgeleitet. Mégliche
Verunreinigungen beim Putzen stellen Strahimittelrlickstdnde und Putzstaub dar. Die Stau-
be setzten sich generell aus Formsand, Kohlenstaub, Bentonit, Strahimittelabrieb und
Eisenverbindungen zusammen.

Nr.5 - Lager + Anmeldung

Lager (vor 1835) und Anmeldung (zwischen 1884 - 1904, Flurst.-Nr. 114) befinden sich laut
Zeitzeugenaussage ebenfalls im Bereich der um 1747 vorhandenen Kupferhitte. Das
Lager beherbergte damals Dreherei und Schreinerei. Spater wurden beide Gebaude als
Modell-Lager bzw. Bilro genutzt. Im Bereich des Lagers erfolgte zuletzt die Lagerung von
Trenn- und Schmiermitteln, Gleit-, Motoren-, Getriebe- und Hydraulikdl, GieBharzharter
sowie Modelllack. Derzeit werden Lager und Anmeldung von der Fa. Metallbau Baus ge-
nutzt.

Aufgrund der damaligen Nutzung des Geldndes sowie der Lagerung der o. g. Stoffe, sind
Verunreinigungen des Untergrundes mit Schwermetallen, PAK, Mineraldlkohlenwasser-
stoffen (MKW), Polychlorierten Biphenylen (PCB), Aromatischen Kohlenwasserstoffen
(AKW) und Leichtfluichtigen Halogenierten Kohlenwasserstoffen (LHKW) nicht auszu-
schliel3en.
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Nr. 6 - Schmelzen

Der erste Kupolofen wurde 1880 aufgestellt. 1977 wurde in der Giel3ereihalle anstelle von
zwei alten Kupoltfen eine Kupolofenanlage mit Sekundérwind (Nr. 6a) aufgestellt. 2001
erfolgte die Umriistung der bestehenden Kupoldfen auf ein modernes Verfahren zur Sau-
erstoffeindiisung (TDI). Bei den Kupoltfen handelt es sich um kontinuierlich schmelzende
Schachtdfen, die mit metallischen Material (Roheisen, Stahlschrott, Kreislauf- und Maschi-
nengussbruch) beschickt werden. Als Brennstoff wurde tberwiegend Koks, z. T. auch
Heizdl verwendet. Die Schmelzwéarme wird durch die Verbrennung des Kokses geliefert.
Die Errichtung eines leichttl-/steinkohlenteerdlbefeuerten Drehtrommelofens (Nr. 6b) mit
Hydraulikanlage und einem Fassungsvermogen von 3 bis 3,6 t erfolgte 1979. Der Ofen
stellte eine selbststéndige Schmelzeinheit dar, in dem Eisen chargenweise geschmolzen
oder flissiges Eisen aus den Kupolofen weiterbehandelt wurde. 1991 erfolgte der Umbau
der Drehtrommel-Schmelzanlage. Ersetzt wurden die Heiz6l/Luft-Brenneranlage (durch
eine Heizdl/Sauerstoffbrenneranlage) und die Drehtrommel (durch eine Trommel mit 5 t
Fassungsvermdgen). Aufgrund des Austauschs der Brenneranlage erfolgte nur noch die
Verwendung von Heizol EL.

Beim Schmelzen entstehen Gase mit leichtfliichtigen Metallverbindungen. Die Bereiche der
Ofen- und GielRanlage sind in der Regel mit Metallen, Legierungselementen und zum Teil
mit Schmierélen belastet. Durch die Schmelzbehandlung entstehen Schlacken, die vor
dem GielRen abgeschopft und neben der Ofenanlage zum Abkiihlen abgelagert wurden.
Des Weiteren fallt noch Ofenausbruch an. Die anfallende Kupolofenschlacke wurde auf
dem Betriebsgelande zwischengelagert (siehe Nr. 12 + 16), vor Ort gebrochen und mit
Bauschutt, Betonbruch, Sandstein gemischt. Das so entstandene Material diente als Un-
terbau bzw. Verfillmaterial fir Gebaude, Parkplatze und im StraRenbau.

1989 wurde die Kupolofenschlacke von der LGU untersucht. Die Analysenergebnisse
(Anlage 7) zeigen Erhdhungen der folgenden Parameter: pH, elektrische Leitfahigkeit und
Zink (im Eluat).

Die Analysenergebnisse des von der LGU, Neustadt vom 19. September 1991 (Anlage 7)
untersuchten Staubes aus der Trockenentstaubung Drehtrommelofen zeigen z. T. deutli-
che Erhtéhungen bei den Mineraldlkohlenwasserstoffen, Schwermetallen (Arsen, Blei,
Cadmium, Chrom, Kupfer, Zink), Sulfat (SO4*) und Chlorid (CI).

Aufgrund des anfallenden Ofenausbruchs, der Schlacke, der Verwendung von Schmier-
bzw. Hydraulikblen sowie der Befeuerung mit Steinkohlenteerél bzw. Heizdl EL, sind Ver-
unreinigungen des Untergrundes mit Schwermetallen, Cyaniden (CNges, CNie), MKW,
PAK, PCB, Sulfat (SO4*) und Chlorid (CI") nicht auszuschlieRen.
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Nr. 7 - Kernmacherei

Sandkerne wurden in der Giel3erei zur technischen Herstellung von HohlrAumen, zum
vereinfachten Ausformen von Hinterschneidungen und zum Gestalten von Aussparungen
0. 4. an dem Produkt Gussstiick benutzt.

Im Bereich der Kernsandaufbereitung (Nr. 7a) wurden die Hilfsstoffe FERANEX (S&gemehl
mit Eisenoxid) und Katalysator GH3 verwendet (siehe Sicherheitsdatenblatter, Anlage 8).
Das laut Zeitzeugenbefragung ehemals vorhandene Lagerregal (Nr. 7b) beinhaltete die
Stoffe Wasserglas, Kaltharz, Aktivator und ARKOPAL (Anlage 8).

In der Maschinenkernmacherei (Nr. 7c) wurde der in drei Mischern mit Gasharz, Aktivator
und FERANEX (Anlage 8) versetzte Quarzsand Uber eine Einschienenhangebahn zu den
Kernschiel3maschinen transportiert. In ihnen wurde der Kernsand taktweise in die Kernkas-
ten (Formen) mittels Druckluft eingeblasen und unter Zugabe des Katalysators GH3 aus-
gehartet. Die aminhaltige Abluft wurde erfasst und zu einem Saurewascher (siehe Nr. 19)
transportiert, abgereinigt und Uber einen Kamin in die Atmosphére emittiert. Die Kerne
wurden manuell entnommen und Uber Transportbdnder zu den Putz- und Schlichteplatzen
geleitet. Nach dem Zurichten wurden die Kerne in die Trockendfen gebracht. Nach dem
Trocknen wurden die Kerne auf dem Kernlagerplatz an ruhender Raumluft abgekihlt.

In der Handkernmacherei (Nr. 7d) wurden Kerne in Kleinserien gefertigt. Als Kernbinde-
material wurde fast ausschlie3lich ein Kaltharzsandgemisch aus Quarzsand, Kaltharz und
Aktivator verwendet. Dieses Sandgemisch wurde in den Kernkasten geleitet, handisch
verdichtet und tGber mehrere Stunden aushérten gelassen bis die Kerne als Produkt manu-
ell entnommen werden konnten. Die Analysenergebnisse des von der Fa. vedewa 1993
untersuchten Kaltharzsandes sind in Anlage 7 enthalten. Folgende Parameter sind hier
erhoht: elektrische Leitfahigkeit, DOC, Phenolindex, Kupfer, Nickel und Zink.

Die Grube des Sandbrechers (Nr. 7e) war zum Zeitpunkt der Begehung augenscheinlich
Olverunreinigt.

Aufgrund der in den o. g. Bereichen eingesetzten bzw. gelagerten Hilfsstoffe sowie der bei
den Begehungen festgestellten dunklen Verfarbungen des Betonbodens, sind Verunreini-
gungen des Untergrundes mit PAK, CNges, CNyei, SM, MKW, PCB, Phenolen und Phos-
phor nicht auszuschlieRen.

Nr. 8 - Tankstelle mit 2 Zapfsaulen, unterirdischer Tank u. Olabscheider

Die Tankanlage, bestehend aus einem unterirdischen doppelwandigen Lagertank mit
2 Tankkammern (Benzin 2.000 | und Diesel 5.000 1), 2 Zapfsaulen und Olabscheider wurde
1978 installiert. Im Jahr 2004 wurde die Anlage nach Reinigung durch die Fa. WTI (Fach-
betrieb WHG) aus Worms stillgelegt, vom TUV Pfalz geprift und anschlieRend mit Quarz-
sand verflllt (Anlage 3). GemalR einem Aktenvermerk der Kreisverwaltung Donners-
bergkreis aus dem Jahr 1991 wurden bei BaumafRnahmen (Umsetzung der Zapfsaulen) im
Bereich der Betriebstankstelle Verunreinigungen des Erdreiches mit Dieseldl festgestellt.
Das verunreinigte Bodenmaterial wurde durch die Fa. Gienanth AG in Eigenregie soweit
ausgehoben, bis keine geruchlichen Auffalligkeiten mehr festgestellt werden konnten. Die
Betankungsflache wurde anschlieRend betoniert. Restbelastungen im Untergrund sind
jedoch nicht auszuschlielRen.
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Der Olabscheider wurde am 09. Juni 2005 von der Fa. Siid-Mull geleert und anschlieRend
durch vom TUV Pfalz einer Dichtheitspriifung unterzogen. Nach Priifung ohne Beanstan-
dung wurde der Zulauf geschlossen.

Nr. 9 - Lagerflache Vorrat

Die versiegelte Lagerfliche befand sich im Bereich nahe der Werkszufahrt und grenzte
direkt sudwestlich an die Garage (Flurst.-Nr. 314 1/2b). Hier wurden gemald Zeitzeugen-
befragung Gasharz, Aktivator, Katalysator GH3 (Anlage 8) und Verdunner gelagert.

Nr. 10 - Lager divers

Das ehemalige Lagergebaude wurde gemal Flurkarte (Anlage 5) zwischen 1884 bis 1904
errichtet. Laut Zeitzeugenbefragung wurden hier u. a. Petroleum, Grundierfarbe und Ver-
dunner gelagert. Der Boden ist zudem unversiegelt. Aus Planunterlagen von 1965 geht
hervor, dass im Bereich des Gebaudes auch Benzin gelagert wurde.

Aufgrund der Lagerung der genannten Stoffe und der fehlenden Versiegelung sind Verun-
reinigungen des Untergrundes mit MKW, PCB, Phenolen, AKW und SM nicht auszu-
schliel3en.

Nr. 11 - Entstaubungsanlage Kupolofen

Die Entstaubungsanlage mit Abluftkamin (Flurst.-Nr. 318) wurde 1977 errichtet. Mdgliche
Verunreinigungen des Untergrundes kénnen hier durch die beim Schmelzen entstandenen
Staube (enthalten evtl. Schwermetalle) entstanden sein.

Nr. 12 - Lagerflache Beton + Auffillung

Die z. T. befestigte Lagerflache wurde 1993, norddstlich des Modell-Lagers bzw. der neuen
Kernmacherei, im Hinblick auf die Ablagerung von Kupolofenschlacke errichtet. Da die
Kupolofenschlacke laut Analyse und Schreiben des Staatlichen Amtes fir Wasser- und
Abfallwirtschaft Kaiserslautern vom 31. Marz 1992 keine wasserldslichen Bestandteile
enthalt, wurde einer Zwischenlagerung auf der z. T. auch unbefestigten Flache (ohne
Abdeckung) zugestimmt.

Da aber die Ablagerung von GielRereialtsanden, Putzstauben und des aus der Nassab-
scheidung anfallenden Schlamms der Formerei zusammen mit Schlacke und anderem
mineralischen Abfall in den Jahren vor der Errichtung der Lagerflache nicht ausgeschlos-
sen werden kann (PAK, Phenole, SM, CNges, CNyei) wurde der Bereich als Verdachtsflache
aufgenommen. Zudem ist die Zusammensetzung der Auffillung unbekannt.
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Nr. 13 - oberirdischer Heizdltank, 30.000 Liter

Der oberirdische, doppelwandige Heizdltank mit Leckanzeige wurde 1991 als Ersatz fur
einen 30.000 Liter Steinkohlenteerdltank installiert und im Zuge der Betreibseinstellung
demontiert. Der Steinkohlenteerdltank wurde 1979 im Zusammenhang mit dem Einbau des
Drehtrommelofens aufgestellt. Laut eines Schreibens der KV Donnersbergkreis kam es am
20. Oktober 1980 zu einem Schadensfall, bei dem wahrend des Beflillens des Steinkohlen-
teerdltanks Ol Ubergelaufen ist. Naheres dazu konnte nicht recherchiert werden.

Aufgrund des o. g. Schadensfalls ist mit Verunreinigungen des Untergrundes durch Teertle
(PAK, Phenole, KW) zu rechnen.

Nr. 14 - oberirdischer Heizéltank, 30.000 Liter

Der oberirdische, doppelwandige Tank mit Leckanzeige wurde urspriinglich 1969 im Be-
reich studostlich des Modell-Lagers installiert (Nr. 17, Flurst.-Nr. 336 1/2). Die Umsetzung
nach Flurst.-Nr. 318 erfolgte 1991. Im Zuge der Betreibseinstellung wurde der Tank de-
montiert.

Nr. 15 - Umweltbox

Laut Zeitzeugenbefragung wurden in der um 1989 aufgestellten Umweltbox Lacke und
Verdinner gelagert. Verunreinigungen mit AKW, LHKW, Phenolen und SM sind hier nicht
auszuschlief3en.

Nr. 16 - Lagerplatz Schlacke, betoniert

Der mit Beton versiegelte Lagerplatz befindet sich 6stlich des Modell-Lagers (Flurst.-Nr.
336 1/2) und wurde laut Zeitzeugenaussage etwa Anfang bis Mitte der 90er Jahre errichtet.
Gemal Zeitzeugenbefragung erfolgte dort die Ablagerung der Kupolofenschlacke.

Nr. 17 - oberirdischer Heizéltank, 30.000 Liter + Fasslager

Der oberirdische, doppelwandige Tank mit Leckanzeige wurde 1969 installiert. 1991 erfolg-
te die Umsetzung des Heizoltanks von Nr. 17 (Flurst.-Nr. 336 1/2) nach Nr. 14 (Flurst.-Nr.
318).

Bei dem Fasslager handelte es sich gemdR Zeitzeugenaussage um ein Hoch-
/Schwerlastregal mit Wanne. Gelagert wurden hier Motoren-, Hydraulik- und Schmieréle in
etwa 5 bis 6 Fassern a 200 Liter. Das Lager wurde im Zuge der Betriebseinstellung demon-
tiert.

Verunreinigungen durch MKW, AKW, PAK, PCB und Phenole kénnen hier nicht ausge-
schlossen werden.
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Nr. 18 - Ollager

Das Ollager (Flurst.-Nr. 336 1/2) wurde 1965 im Zusammenhang mit dem Bau der Modell-
Werkstatt errichtet. Es diente friiher als Lager fur alte Maschinenteile und laut Plan-
unterlagen bis mindestens 1969 als Holzlager. Dort befand sich der Holzvorrat fir die
Modell-Werkstatt. Der Ful3boden ist augenscheinlich betoniert. Aussagen Uber den genau-
en Inhalt des Ollagers konnten jedoch nicht recherchiert werden. Derzeit ist das Bauwerk
vermietet und wird weiterhin als Lager genutzt. Da aufgrund der Nutzung als Ollager Ver-
unreinigungen des Untergrundes (MKW, AKW, PAK, PCB u. Phenole) nicht auszuschlie-
3en sind, wurde dieser Bereich als Verdachtsflache aufgenommen.

Nr. 19 - Modell-Werkstatt

Die Modell-Werkstatt (Flurst.-Nr. 318, 336 1/2) wurde um 1965 errichtet. Hier wurden die
aus Holz, Metall und Kunststoff (Dauermodelle), Quecksilber, Wachs oder Polysterol (ver-
lorene Modelle) bestehenden Modelle angefertigt. Die anfallenden Schadstoffe sind dabei
von den zu bearbeitenden Werkstoffen und Bearbeitungstechniken abhangig.

Mdogliche Verunreinigungen beim Modell- und Dauerformbau stellen Schmier- und Kuhl-
mittel, Bohr- und Schleiféle sowie Quecksilberreste, Harzriickstdnde und Metallabfélle dar.

Gemal mehrerer Schreiben und Aktenvermerke der KV Donnersbergkreis und der SGD
Sud aus den Jahren 1990 - 2008 sind zudem insgesamt drei Heizolunfalle mit Verunreini-
gung der Alsenz bekannt (u. a. 18. Marz und 17. Juni 1990). Ursache der Unfalle war in
jedem Fall ein geplatztes Schauglas der Heizanlage. Das Heizél konnte austreten und
gelangte Uber den Hallenboden und einen Kabelkanal in die Alsenz. Die Modellwerkstatt ist
derzeit vermietet und dient u. a. als Abstellplatz fir LKWs, Wohn- u. Schaustellerwéagen
(s. Tab. 2, Kap. 2).

Aufgrund der in den o. g. Bereichen eingesetzten Hilfsstoffe sowie der Olunfalle, sind Ver-
unreinigungen des Untergrundes mit MKW, AKW, SM, S0,% nicht auszuschlieRen.

Nr. 20 - Cold-Box-Abluftwéscher (Arasin)

Der Arasin-Abluftwdscher befand sich auf der versiegelten Freiflache zwischen Kern-
macherei und Modell-Werkstatt und wurde 1989 in Betrieb genommen. Es handelte sich
um eine Anlage zur Erfassung und Reinigung der amidhaltigen Abluft bei der Cold-Box-
Kernfertigung (Einsatz von Aminen als Harter). Das abgesaugte Abgas wurde aufsteigend
im Gegenstrom mit verdinnter Schwefelsaure (H,SO,) berieselt. Dabei wurde der in der
Abluft enthaltene Geruchsstoff Dimethylethyelamin (DMEA) von der Saure gebunden. Das
gereinigte Abgas wurde Uber ein Ausblasrohr in die freie Atmosphére geleitet. Die 56%ige
Schwefelsdure (unbeladenes Waschkonzentrat) ist laut Sicherheitsdatenblatt (Anlage 8) in
die Wassergefahrdungsklasse 1 (WGK 1) einzuordnen. Bei der Reinigung der Abluft der
Cold-Box-Kernschielmaschinen entstanden jahrlich ca. 30 t mit Amin beladenes Wasch-
konzentrat. Dieses wurde von der Lieferfirma als Wirtschaftsgut zurickgenommen und zu
einer externen Aufbereitungsanlage transportiert.

Aufgrund der gehandhabten Stoffe kénnen Verunreinigungen der Umgebung und des
Untergrundes mit SO, nicht ausgeschlossen werden.
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Nr. 21 - unterirdischer Heizoltank, 10.000 Liter

Der unterirdische, doppelwandige Tank mit Leckanzeige (Nr. 21) wurde etwa Ende der
60er Jahre sudwestlich der Modell-Werkstatt installiert (Flurst.-Nr. 336 1/2). Gemal Zeit-
zeugenbefragung war der Tank undicht (Leckage) und wurde daher in den 70er Jahren
leergepumpt u. mit Sand verfillt. Aufgrund der Leckage des Tanks ist mit Verunreinigun-
gen des Untergrundes durch MKW, AKW und PAK zu rechnen.

Nr. 22 - Reparatur-Werkstatt mit Wartungsgrube, Waschplatz + Olabscheider

Errichtet wurde das Geb&aude rechts der Alsenz (Flurst.-Nr. 318, 336 1/2) um 1981. In der
Werkstatt wurde u. a. der betriebsinterne Fuhrpark (Gabelstapler, LKW) gewartet. Die
Werkstatt/Betriebsschlosserei ist mit einer Grube ausgestattet und beherbergt zudem einen
Kompressorraum. Nahere Angaben zum Zustand der Grube konnten nicht recherchiert
werden. Der FuRboden des Geb&audes ist laut Zeitzeugenbefragung vollstdndig betoniert.
Laut Planunterlagen von 1979 wurden im Bereich der heutigen Siudwestfassade des Ge-
baudes Altol- (2.000 Liter) und an der Sudostfassade Hydraulikél (300 Liter) gelagert (An-
lage 2).

Gemaly Aktenvermerk der Kreisverwaltung Donnersbergkreis aus dem Jahr 1991 wurden
wie schon bei den BaumafRnahmen im Bereich des Waschplatzes Verunreinigungen des
Erdreiches festgestellt. Das verunreinigte Bodenmaterial wurde durch die Fa. Gienanth AG
in Eigenregie ausgehoben und der Waschplatz anschlieRend betoniert. Restbelastungen
im Untergrund sind jedoch nicht auszuschliel3en.

Der Olabscheider wurde am 09. Juni 2005 von der Fa. Siid-Miill geleert und anschlieRend
durch vom TUV Pfalz einer Dichtheitspriifung unterzogen. Nach Priifung ohne Beanstan-
dung wurde der Zulauf geschlossen (Anlage 3). Die Werkstatt ist derzeit vermietet und in
Betrieb.

Nr. 23 - Trafostation

Die Trafostation (20.000 Volt) wurde 1963 wurde auf dem Gelande rechts der Alsenz
(Flurst.-Nr. 318), als Ersatz fir die im Bereich des Putzhauses befindliche Trafostation,
errichtet. Sie ist derzeit noch in Betrieb.

Aufgrund der Nutzung von Transformatorenkihl- bzw. Isolierflissigkeiten kénnen Verun-
reinigungen durch PCB und Kohlenwasserstoffe (KW) vorliegen.

Nr. 24 - Entstaubungsanlage Kiinkel-Wagner |l Formanlage + Filtertaschen-Trocken-
entstaubungsanlage

Die Filtertaschen-Trockenentstaubungsanlage fur Putzerei und Strahlanlage wurde 1986
rechts der Alsenz (Flurst.-Nr. 318, 336 1/2) errichtet. Die Entstaubungsanlage der Forman-
lage Kunkel-Wagner Il wurde wahrscheinlich in den 90er Jahren installiert.

Aufgrund der Handhabung mit den aus Putzerei und Formerei anfallenden Stauben, kon-
nen oberflachennahe Ablagerungen auf dem Hallenboden (PAK, CNges, CNyei, SM, Pheno-
le) nicht ausgeschlossen werden.
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Nr. 25 - Putzhaus

Das heutige Putzhaus wurde zwischen 1888 und 1964 errichtet. Die Inbetriebnahme der
Putzanlage VP18 (SchleuderraddurchlaufhAngebahnanlage) erfolgte etwa um 1960. Sie
wurde zum Entsanden und Entzundern von Rohgussteilen, wie sie den Sandformen ent-
nommen wurden oder aus der Gliiherei kamen, verwendet. Als Strahlmittel wurde kugeli-
ger, metallisch blanker Stahl der Korngrof3e 0,6 — 1,3 mm (Ferrosad, Anlage 8) eingesetzt.
Beim Putzen fielen grof3e Mengen Strahlmittel mit Sand- und Metallverunreinigungen an.
Dem Strahimittel wurde zur Wiederverwendung Unterkorn, Formsand und Staub entzogen
und der anfallende Putzstaub (Anlage 7) Uber eine Filtertaschen-Trocken-
entstaubungsanlage vollstandig abgesaugt. Die Staube aus der Putzerei setzten sich gene-
rell aus Formsand, Kohlenstaub, Bentonit, Strahlmittelabrieb und Eisenverbindungen zu-
sammen. Der Putzstaub wurde 1993 von der Fa. vedewa untersucht. Die Analysenergeb-
nisse (Anlage 7) zeigen eine Erhéhung der folgenden Parameter: elektrische Leitfahigkeit
und Phenolindex.

Es ist weiterhin davon auszugehen, dass die Staube vor Inbetriebnahme der beschriebe-
nen Anlage nicht abgesaugt wurden und wahrscheinlich zum Teil auch auf dem Giel3erei-
gelande abgelagert wurden (siehe Nr. 12).

Nr. 26 - ehemalige Spritzlackiererei

Die Spritzlackiererei wurde 1959 als Anbau des Versandgeb&udes errichtet. Gemald der
Zeitzeugenbefragung wurden dort die Gusssticke unter Verwendung von Lacken und
Verdinnung in einem Tauchbecken grundiert.

Aufgrund der gehandhabten Stoffe kénnen Verunreinigungen des Untergrundes (AKW,
LHKW, Phenole, SM) nicht ausgeschlossen werden.

Nr. 27 - Entstaubungsanlage Sandaufbereitung + Siloanlage

Zur Lagerung von Bentonit und Quarzsand fir die Sandaufbereitung wurde 1972 eine 4er
Silogruppe (ca. 3 m &, 10 m hoch) aufgestellt. Die Beschickung der Silos mit Quarzsand
und Bentonit erfolgte mittels Pressluft aus Bundesbahn-Waggons. Der in Sacken anzulie-
fernde Kohlestaub wurde von Hand entladen und von dort pneumatisch zu den
Verbrauchsstellen transportiert. Nach Rickbau kdnnten noch Reste von Kohlestaub (PAK)
zurlickgeblieben sein.

Die Entstaubungsanlage fir die Sandaufbereitung wurde 1990 errichtet. Die Staube enthal-
ten Quarzfeinstaub, Bentonit, Kohlenstaub und Asche und wurden laut Schreiben der
Gienanth AG vom 06. Juli 1990 in Big-Bags zur Mulldeponie Eisenberg verbracht. Des
Weiteren wurde mitgeteilt, dass die Inhaltsstoffe der Staube laut Analyse mit dem Entstau-
bungsschlamm der Nassentstaubung identisch sind (Anlage 7). Da die bei der Entstaubung
des Altsandes anfallenden Staube u. U. mit PAK, CNges, CNyei, SM belastet sein konnen
und es beim Abflillen der Big-Bags zu Verlusten kommen kann, wurde dieser Bereich als
Verdachtsflache aufgenommen.
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Nr. 28 - Koksbunker + Lagerschuppen

Der Koksbunker befand sich zwischen Lagerschuppen und Giel3ereihalle (ehem. GroR3for-
merei). Der Neubau erfolgte um 1961. Der Koks diente als Energietrager zum Schmelzen.
Der Lagerschuppen diente zur Lagerung von Holzkohlesacken. Das Lagern und Verladen
von Kohle und Koks war mit Staubemissionen verbunden. Nach Riickbau bzw. Raumung
kdnnten noch Reste von Koks bzw. Kohle (PAK) zuriickgeblieben sein.

4. BEURTEILUNG UND EMPFEHLUNGEN FUR EINE ORIENTIERENDE
UNTERSUCHUNG

Im Rahmen der durchgefiihrten Historischen Erkundung konnte die Nutzungshistorie des
Untersuchungsgebietes von der ersten Betriebsansiedlung bis zur gegenwartigen Stand-
ortsituation weitestgehend rekonstruiert werden.

Im Untersuchungsgebiet existieren, aufgrund der Gber 260jéhrigen industriellen Nutzung,
eine Reihe von Verdachtsflachen mit potentiellen Umweltbeeintréachtigungen, die in Kapitel
3.3 dargestellt und beschrieben sind.

Hinweise auf mogliche Untergrundverunreinigungen konnten durch die Gelande-
begehungen anhand von dunklen Verunreinigungen der versiegelten Bdden in Bereichen
ehemaliger Anlagen (Giel3ereihalle) erhalten werden.

Aufgrund der Ergebnisse der durchgefiihrten Historie empfehlen wir, samtliche 28 aufge-
fuhrten Verdachtsbereiche Uber Erkundungsbohrungen und laborchemische Untersuchun-
gen im Rahmen einer Orientierenden Untersuchung auf potentieller Bodenverunreini-
gungen zu erkunden. Die Bohrtiefen sollten je nach Verdachtsbereich zwischen 2 und 5
Meter betragen. Als alternative Aufschlussverfahren kénnen in entsprechend zugénglichen,
nicht versiegelten Bereichen auch Baggerschirfe ausgefihrt werden.

Das Programm der chemischen Laboruntersuchungen ist auf branchentypische Schad-
stoffparameter entsprechend der zuriickliegenden Nutzung abzustimmen. Das Untersu-
chungsprogramm richtet sich hauptséchlich nach den eingesetzten Materialien und den
verwendeten Betriebsstoffen. Hierzu empfehlen wir laborchemische Untersuchungen von
Boden- und Grundwasserproben vornehmlich auf die Parameter Schwermetalle, PAK,
PCB, Kohlenwasserstoffe, Phenole, Phosphor und Stickstoffverbindungen, MKW, LHKW,
und AKW.

Den vorgeschlagenen Untersuchungsumfang fur die Bodenuntersuchungen ist in nach-
folgender Tabelle 4 aufgefuhrt.
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Tabelle 4: Untersuchungsumfang
Nr. Verdachtsflachenbezeichnung Anzahl Aufschlisse
1 unterirdischer Heizdltank, 10.000 | 2 RKS
2 Birogeb&aude 2 RKS
3 Gattierungsanlage 1 RKS
4 Formerei

a | Formanlage Kinkel-Wagner |

b Formanlage "Staubex" + Formmaschine Ober- u.

Unterkasten

¢ | Formanlage STOTZ | 7 RKS

d | Formanlage Kunkel-Wagner I

e | Entstaubungsanlage Kunkel-Wagner |

f | Formsandaufbereitung

g | Schleuderstrahlanlage
5 Lager + Anmeldung 3 RKS
6 Schmelzen

a | Kupoldfen 1 RKS

b | Drehtrommelofen 1 RKS
7 Kernmacherei

a | Kernsandaufbereitung

b | Lagerregal

¢ | Maschinenkernmacherei 5 RKS

d | Handkernmacherei, Sandbunker

e | Sandbrecher
8 Tankstelle mit 2 Zapfsaulen (a), unterirdischer Tank (b) 5 RKS

(Diesel, Benzin), 7.000 | + Olabscheider (c)

9 Lagerflache Vorrat 1 RKS
10 |Lager divers 1 RKS
11 | Entstaubungsanlage Kupolofen 1 RKS
12 | Lagerflache Beton + Auffiullung 1 RKS
13 | oberirdischer Heizéltank, 30.000 | 1 RKS
14 | oberirdischer Heizéltank, 30.000 | 1 RKS
15 | Umweltbox 1 RKS
16 |Lagerplatz Schlacke, betoniert 1 RKS
17 | oberirdischer Heizéltank, 30.000 | + Fasslager 2 RKS
18 | Ollager 1 RKS
19 | Modell-Werkstatt 2 RKS
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Forts. Tabelle 4: Untersuchungsumfang
Nr. Verdachtsflachenbezeichnung Anzahl Aufschlisse
20 | Cold-Box-Abluftwascher (Arasin) 1 RKS
21 | unterirdischer Heizoltank, 10.000 | 2 RKS
22 Reparatur-Werkstatt (a) mit Wartungsgrube (b), 5 RKS
Waschplatz (c) + Olabscheider (d), Altollager (e)
23 | Trafostation 1 RKS
Entstaubungsanlage Kinkel-Wagner Il + Filtertaschen-
24 1 RKS
Trockenentstaubungsanlage
25 | Putzhaus
a | Putzanlage VP 18 2 RKS
b | Alte Trafostation 1 RKS
26 | ehem. Spritzlackiererei 2 RKS
27 | Entstaubungsanlage Sandaufbereitung + Siloanlage 1 RKS
28 | ehem. Koksbunker + Lagerschuppen 1 RKS
Summe 57 RKS
Abkurzungen | RKS: Rammkernsondierung

Insgesamt wird die Ausfiihrung von 57 Erkundungsbohrungen im Rahmen der Orientieren-
den Untersuchung empfohlen.

Zuséatzlich empfehlen wir die Untersuchung der mit den Bohrungen aufgeschlossenen
Gelandeauffillungen nach LAGA TR Boden [6] an ca. 5 Proben des Auffillhorizontes.
Diese Untersuchungen dienen der abfallrechtlichen Vorabeinstufung von etwaigen Uber-
schussmassen aus dem Standortriickbau.

Zur Uberpriifung der Grundwasserbeschaffenheit im Untersuchungsgebiet empfehlen wir
die Errichtung von 3 Grundwassermessstellen (Endteufe ca. 5,0 m, Ausbau DN 50).

Eine Messstelle sollte im vermuteten Grundwasserzustrom des Standortes errichtet wer-
den. Zwei weitere Messstellen sollten den vermuteten Grundwasserabstrom im Untersu-
chungsgebiet erfassen. Wir empfehlen an jeder Messstelle die Durchfiihrung einer Grund-
wasserprobennahme und laborchemische Untersuchung auf den Parameterumfang nach
Merkblatt ALEX 01, Stufe 1 [4].

Das vorgeschlagene Untersuchungsprogramm sollte vor Beginn der Erkundungsarbeiten
mit der zustédndigen Fachbehorde (SGD Sid, Regionalstelle Kaiserslautern) abgestimmt
werden.

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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5. KOSTENSCHATZUNG

5.1 Orientierende Untersuchung

Die erforderlichen Kosten fir eine Orientierende Untersuchung mit dem in Kapitel 4 be-
schriebenen Umfang werden mit ca. 26.000 EUR (netto) abgeschétzt. Die Kosten setzen
sich zusammen aus Bohrarbeiten und Probenahmen (ca. 8.500 EUR), laborchemische
Leistungen (ca. 7.000 EUR) sowie Ingenieurleistungen inkl. Nebenkosten (ca. 10.500
EUR).

5.2 Rickbau des Altstandortes

In Anlage 9 ist eine Zusammenstellung der geschétzten Kosten flr den Rickbau des
Standortes beigefligt.

Insgesamt werden die Kosten flr den Standortriickbau mit ca. 1,2 Mio EUR (netto) abge-
schéatzt.

Diese Kostenschatzung kann zum jetzigen Zeitpunkt nur sehr grob ausfallen und ist als
Kostenrahmen anzusehen.

Die Kostenschatzung wurde mit den derzeit marktiiblichen Preisen fiir Rickbau-, Trans-
port- und Entsorgungsleistungen vorgenommen.

Die Kostenschatzung basiert auf dem aus dem vorliegenden Plan der Anlage 2 und der im
Rahmen einer Standortbegehung ermittelten Gebaudevolumina, Art der Dach-
eindeckungen, FreiflachengroRen, Versiegelungsbereichen etc..

Bestandteile der Kostenschéatzung sind:

o Entkernung der Betriebsgebaude

o Rickbau samtlicher Betriebsgebaude und komplette Entsiegelung des Geléndes
(Beton und Schwarzdeckenflachen) inkl. Abtransport und Entsorgung der Materia-
lien (mineralische Gebaudesubstanz, Dacheindeckungen aus Asbest, Bauholz etc.)

¢ Rickbau von Fundamenten und sonstigen Bauteilen (wie noch vorhandener Stahl-
Schornstein, Drehtrommelofen).

Nicht Bestandteile der Kostenschatzung sind:

¢ R&aumung des Gelandes sowie der Gebaude von derzeit noch gelagerten Materia-
lien der aktuellen Nachnutzer

e Entleerung, Reinigung und Ausbau von unterirdischen Erdtanks und Abscheider

e Ausbau und Entsorgung von etwaig kontaminiertem Boden und kontaminierten
Bauteilen im Untergrund

o Kosten flr laborchemische Untersuchungen im Zusammenhang mit etwaigen Un-
tergrundkontaminationen

o Kosten flir ingenieurtechnische Fachbauleitung/Begleitung im Zusammenhang mit
etwaigen Untergrundkontaminationen

o Erdarbeiten fur die Herrichtung des Gelandes im Zuge der Nachnutzung.

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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6 PESCHLA + ROCHMES GMBH

- 28 -

Insbesondere der mdgliche Kostenaufwand fir die vorgenannten Punkte 2 bis 5 kann erst
nach der Durchfihrung einer Orientierenden Untersuchung des Werksgelandes abge-
schatzt werden.

Zur weiteren Prazisierung der erforderlichen Kosten fur den Standortriickbau und evtl.
erforderlicher Sanierungsmaf3nahmen von Untergrundverunreinigungen werden daher
technische Erkundungsmafinahmen im Rahmen einer Orientierenden Untersuchung emp-
fohlen (siehe Kapitel 4).

6. ZUSAMMENFASSUNG

Fur die ehemalige Giel3erei Gienanth in Winnweiler-Hochstein (,Kupferschmelz®) werden
derzeit durch die Kreisverwaltung Donnersbergkreis sowie die Gemeinde Winnweiler M6g-
lichkeiten einer Folgenutzung, wie beispielsweise Riickbau und Renaturierung des Geléan-
des, geprift.

Da der Betrieb der Giel3erei zu Schadstoffverunreinigungen im Untergrund gefiihrt haben
konnte, wurde die Peschla + Rochmes GmbH, Kaiserslautern von der Kreisverwaltung
Donnersbergkreis beauftragt, eine Historische Erkundung durchzufiihren.

Gegrindet wurden die Gienanth-Werke Hochstein AG im Jahr 1742 durch Nicolaus Gie-
nanth. Um das Jahr 1747 befand sich im Bereich des heutigen Betriebsgeldndes eine
Kupferhitte. Der Beginn der EisengiefRerei erfolgte etwa um das Jahr 1880. Eingestellt
wurde der Betrieb der EisengielRerei zum 30. April 2004.

Im Rahmen der durchgefiihrten Historischen Erkundung konnte die Nutzungshistorie des
Untersuchungsgebietes von der ersten Betriebsansiedlung bis zur gegenwartigen Stand-
ortsituation weitestgehend rekonstruiert werden.

Die durchgefihrten Recherchen ergaben fur das Betriebsgelande 28 potentielle Ver-
dachtsbereiche, fur die eine Orientierende Untersuchung auf mégliche Untergrundverun-
reinigungen empfohlen wird. Das Programm der chemischen Laboruntersuchungen ist auf
branchentypische Schadstoffparameter entsprechend der zuriickliegenden Nutzung abzu-
stimmen.

Die erforderlichen Kosten fir eine Orientierende Untersuchung mit dem in Kapitel 4 be-
schriebenen Umfang werden mit ca. 26.000 EUR (netto) abgeschatzt.

Das vorgeschlagene Untersuchungsprogramm sowie der Umfang der chemischen Labor-
analytik im Einzelnen sollte vor Beginn der Erkundungsarbeiten mit der zustandigen Fach-
behdrde (SGD Sud, Regionalstelle Kaiserslautern) abgestimmt werden.

Die Kostenschatzung fir den Standortriickbau kann zum jetzigen Zeitpunkt nur sehr grob
ausfallen. Insgesamt werden die Kosten fir den Standortriickbau mit ca. 1,2 Mio EUR
(netto) abgeschatzt. Nicht Bestandteile dieser Kostenschatzung sind u.a. der Ausbau und
die Entsorgung etwaig vorhandener Untergrundverunreinigungen.

Fur eine weitere Prazisierung der anfallenden Kosten fir den Standortriickbau und fir ewvtl.
erforderlicher SanierungsmalRnahmen von Untergrundverunreinigungen sind technische
Erkundungsmalfinahmen im Rahmen einer Orientierenden Untersuchung erforderlich.

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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Sollten sich bei der Durchsicht des vorliegenden Berichtes Unklarheiten ergeben, bitten wir
Sie, sich umgehend mit uns in Verbindung zu setzen.

Kaiserslautern, 27. April 2009

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und
enthalt deshalb keine Unterschrift

Dipl.-Geol. Michael Rochmes
- Geschaftsfihrer -

Verteiler:  5fach Auftraggeber, Herr Daum
+ elektronische Version auf CD
1fach Akte P+R GmbH

Ehemaliges Werksgelédnde Gienanth AG, Winnweiler-Hochstein
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Tabelle 3: Verdachisbereiche innerhalb des ehemaligen VWerksgelande

Nr. Verdachtsflichenbezeichnung Status Bemerkungen

1 unterirdischer Heizadltank, 10.000 | unbekannt evtl. noch gefullt

2 Eurogehaude geraumt Eereich der ehem. Kupferhitte (daher Verdachtshereich)
3 Gattierungsanlage rickgehaut Lagerung von Eisenkomponenten, Kaoks

4 Form ereij

Bereich ehem. Maschinenformerei;

Hydraulikditank, 5000 I,

Hydraulik-Keller:

bei Aushub wurde Olschaden angetroffen u. entfernt, Betonbaden u. —wande mit
Hydraulikdl verunreinigt, derzeit mit Wasser (Grundwasser?) gefllt;
Betriebsstoffe:

Formsand, flussiges Eisen, Sandkerne mit Cold-Box (Aktivatar, Katalysator GH 3],
Kaltharz {(Phenol, Furan, Phosphaorsaure)

Bereich ehem. Maschinenformerei; dunkle VWerfarbungen am Boden;
Betriehsstoffe:

Formsand, flussiges Eisen, Sandkerne mit Cold-Box (Aktivatar, Katalysator GH 3],
Kaltharz (Phenol, Furan, Phosphaorsaure)

1983 stillgelent;

Betriehsstoffe:

Faormsand, flissiges Eisen, Sandkerne mit Cold-Box (Aktivatar, Katalysator GH 3],
(= Y 2 Kaltharz {Phenol, Furan, Phospharsdure)

UBERSICHTSLAGEPLAN M 1:2500 Bereich ehem. Grokformerei;

Hydraulikditank, 5000 I,

Hydraulik-Keller
Betonbdden u. —wande mit Hydraulikdl verunreinigt, derzeit mit Wasser (Grundwasser)

a Formanlage Kiankel-Wagner |

b Farmanlage "Staubex" + Formmaschine Oher- u. Unterkasten

C Formanlage STOTZ |

rickgebaut

%3

d Formanlage Kiankel-WWagner | gefillt
Betriehsstoffe:
N Faormsand, flissiges Eisen, Sandkerne mit Cold-Box (Aktivatar, Katalysator GH 3],
_BRUNNENSCHACKT MIT .
PUMPENDRUCKLEITUNG JEICHEN {RUNG Kaltharz {(Phenol, Furan, Phospharsdure)
O R .5. S E_ A G E H 0 [ H S T E I N ZEICHENERKLAR E Entstaubungsanlage Kinkel-WYWagner | Emission von Allgemein-Staub, Amin Phenol, Formaldehyd
e i e Best. Kanal f Formsandaufbereitung Keller mit Wasser (Grundwasser?) gefillt, Betriebsstoff: Altsand
o o3 Best Schacht Betriehsstoffe:
a8 Eallrohe Recenri ! Schleuderstrahlanlage Strahimittel (Steel-Shot), Gussteile; Emission von Putzstaub (Formsand, Kohlenstaub,
K U P F E R S C H M E L Z SHrohr Regenrinne Eentonit, Strahlmittelabrieb und Eisenverhindungen)
: - — Strasseneintauf . " . . . . .
B ) 5 Lacer + Anmeldun Braurmt + vermietet Bereich ehem. Kupferhitte, frither Dreherel u. Schreinerei, spater Lagerung won Trenn-
N Klargrube g g g Schmiermittel, Gleit-, Mataren-, Getriebe- u. Hydraulikal, Gietharzharter, Madelllack
r— ¢ — Austauf
Haver G Schmelzen
() Wasthbacken 8 Kupoldfen rickgebaut
o Ofenaushruch- u. -schlacke
— Fliessrichtung b Drehtrammelafen varhanden
Q 7 Kernmacherei
a Kernsandaufbereitung Verwendung von FERAMEX, Katalysator GH 3
b Lagerregal Lagerung von Kaltharz, Aktivatar, ARKOPAL
) } A ‘ = b
- VLY L R RN . . Werwendung van Gasharz, Aktivator, FERAMNEX, Katalysator GH 3,
- VL LA AV AT . C Maschinenkernmacherei ) dunkle Verfarh Bod
. WANANITT ] o 2, rickgebaut unkle Verfarbungen am Eoden
T : , g WL PETT L T . Verwendung von Harter, Kaltharz, Aktivatar,
)»_/,/-e-*-”/ / B E RN [i/i/] “.’ I !/ ;' i _fi / / ”’ ,A i / d Handkernmacherei, Sandbunker dunkle Verfarbungen am Boden
‘ ! /\‘ — syl _ [ :,fR/ ‘ll-“ / :",' / ili 1,"‘ ‘: i l' Pl
Y — LU Iy ] ] Sandbrecher Grube dlverunreinigt
/ € ; B a Tankstelle mit 2 Zapfsdulen, unterirdischer Tank (Diesel, Benzin), 7.000 1 + gereinigt u. stillgelegt Aushub van mit Dieseldl verunreinigtern Erdreich (1891), Tankanlage geleert, gereinigt
A»\*“‘ Jlabscheider ’ u. stillgelegt (2004}, Olabscheider geleert (2005)
‘w‘@:(g
2 9 Lagerflache Yorrat geraumt Lagerung von Gasharz, Katalysatar GH 3, Kaltharz, Harter, Verdinner
10 Lager divers geraumt Lagerung von Benzin, Petroleum, Grundierfarbe, Verdlunner
"'}712|39§[> 1 Entstaubungsanlage Kupalofen teilweise rickgehaut Emission von Schwermetallen
% 12 Lagerflache Beton + Aufflllung geraumt Kupolofenschlacke, Gielereialtsande?
Jg__.,__ﬁ.&f‘l?_ 13 oherirdischer Heizdltank, 30.000 | rickgehaut his etwa 1981 Standort eines 30.000 | Steinkohlenteerdltanks, Olunfall am 20.10.1980
‘ Nk . 03 ;,/gmawm,q * 14 oberirdischer Heizdltank, 30.000 | rickgebaut variger Standort siehe Mr. 17
&R {ALABSCHEIDER
Ausu;;umigis—?/ls ‘ 15 L rrewie thos geraumt Lagerung von Lacken, Yerdinnerm
Fundament N . ’ 16 Lagerplatz Schlacke, betoniert geraumt Kupolofenschlacke
Drucklufttank SIS ehem
ARG 7oA NG // / . ’, ) . . . . . .
DruéﬁJﬁ%ﬁfﬁ/ﬂa » -ﬁ_ /y s \%\Gﬁgen 17 ghberirdischerHeizdltank, 30.000 | + Faiklager rickgebaut Tank wurde versetzt (sieche Nr. 14), Fasslager: Motoren-, Hydraulik- u. Schmierdle
(%CE > .7,‘:J:r.w/|g G }L{mg A
/' 7, 18 Ollager gerdumt + vermietet derzeit als Lager genutzt

MOy,
L

,"n'sTfru;“f\w_LL; T Heizdlunfalle u. a.am 18.03. + 17.06.1990, derzeit Abstellplatz fur LKWs, Waohn- u.

Schaustellerwagen

B

J

N \\ EINLEITSTELLE Vil 18 Modell-Werk statt vermietet

\,\T\T» -
i

/ -

/’ / /(T\‘ . "-J_',_,"_J i 20y, /
A, () T o
LSS S _ ;
) /;,4&4%@6}7 ey, /‘@ 20 Caold-Box-Ahluftwascher (Arasin) rickgebaut Verwendung von Schwefelsaure als \Waschkaonzentrat
/ ‘ Vs { . i ; i i i
) Sy AN U 21 unterirdischer Heizdltank, 10 000 | stillgelegt Leckage, in den 70erJahren leergepumpt u. mit Sand werflllt
o

22 Feparatur-vWerkstatt mit Wartungs-grube, Waschplatz + Glabscheider in Betrielh (vermietet) Lagerung von Alt- L Hydraulid] {laut Planunteriagen von 1378), Aushib von

N verunreinigtem Erdreich (1981), Olabscheider geleert (2005)
'\_%\ (’ ) o 23 Trafostation in Betrieh Einsatz von Kihl- bzw. Isolierflissigkeit
‘\_/ m S o 24 Entstaubungsanlage Kiunkel-Wagner Il + Filtertaschen- fiickaehaut Ermission van Allgemein-/Putzstaub (Formsand, Kohlenstaub, Bentonit,
%\ > \% Trockenentstaubungsanlage Y Strahimittelabrieb und Eisenverhindungen), Amin, Phenaol, Formaldehyd
_\\ 3
) N [ . 25 Putzhaus
s >§\ \J (\\ Q Betriebsstoffe:
R \ 2y ANTRAG ZUR EINLEITUNG VON Strahimittel (Ferrosad), Gussteile;
\\ , ;x\ — u REGENWASSER GEM WHG s 7 a Putzaniage VP 18 rickgehaut Emission wan FPutzstaub (Formsand, Kohlenstaub, BEentonit, Strahlmittelabrieb und
. R N N i B7W. LWG 27 Eisenverbindungen)
~ h o Q b Alte Trafostation Einsatz van Kuhl- bzw. Isalierflissigkeit
GermneRr | oavum e ZEcrEn 26 ehem. Spritzlackiererei geraumt Verwendung von Lacken, Verdinnern
ENTWURFSVERFASSRR AAUHERR i + 55 [ j=e i i
,1/4{ THIRFS  apn U GIENANTH-WERKE 27 Entstaubungsanlage Sandaufhereitung + Siloanlage rickgehaut Emission von Staub (Quarzfeinstaub, Bentonit, Kohlestaub, Asche)
% Lo AOCKENAAUSEN HOQHSSHN AG 28 ehem. Kaokshunker + Lagerschuppen rickgebaut bow. geraumt Lagerung won Koks, Halzkohle
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Anlage 3, Seite 1

gegr. 1742

GIENANTH AG - EISENGIESSEREI - WINNWEILER

Gienanth AG - Posttach 1164 - 67719 Winnwsiler WerkstraB3e 24
67722 Winnweiler

Kreisverwaltung Donnersbergkreis
z.Hd. Frau Massek-Kuttler
Postfach 1280

Telefon: 06302-9110
Telefax: 06302-924382
E-Mail: gienanthschmidt@aol.com

67285 Kirchheimbolanden

Thr Zeichen [hr Schreiben Unser Zeichen Datum

7/139-17/96 Gien. 26.01.2005 KHS 14.06.2005

Unsere Stilllegungsanzeige vom 20.01.2005
Sebr geehrte Frau Massek-Kuttler,

im Nachgang zu unserer o.a. Stilllegungsanzeige und in Erfiillung der gesetzlichen Auflagen
berichten wir iiber die seit der Einstellung des Schmelzbetriebes am 25.3.2004 und der Nach-
bearbeitung am 30.4.2004 durchgefithrten und noch durchzufihrenden MaBnahmen.

Die vorhandenen GieBereianiagen und Maschinen wurden iiberwiegend im Rahmen einer
Auktion am 27.5.2004 durch die Firma Karner & Co.AG, 55264 Nieder-Olm versteigert.
Einige Maschinen wurden von uns auch direkt verkauft.

O Danach erfolgte dann durch die Kédufer bzw. Fachfirmen der geordnete Abbau der GieBereian-
lagen und —maschinen. Derzeit befinden sich an verkauften Anlagen noch 5 Entstaubungsan-
lagen, 1 Arasin-Wischer, 1 Kernbruch-Recycling-Anlage, 1 Drehtrommelschmelzofen sowie
1 Kerntrockenofen auf dem Firmengelinde. Diese Anlagen sind an Maschinenhéindler ver-

- kauft, die die Anlagen in den ndchsten Monaten ab hier weiter verkaufen méchten.
Die nicht mehr dem Stand der Technik entsprechenden und somit unverkauflichen Anlagen,
2 Kupoldfen, 1 Kupolofenentstaubung, 2 Druckbehilter, 4 Sandsilos sowie 2 Kranbahnen und
Anlagenreste Sandaufbereitung, Rohrleitungen und Heizung haben wir gerade am 10.6.2005
zur Verschrottung verkauft. Mit der Demontage und dem Riickbau wurde bereits begonnen.
Die dabei anfallenden und zu entsorgenden Abfille wie Altsand, Feuerfestmaterial und
Gummi- bzw. Kunststoffimaterial werden ordnungsgemiB von uns entsorgt.

Mit der Einstellung des Betriebes haben wir begonnen, die auf dem Geléinde und in den Anla-
gen befindlichen Abfille {iber Fachfirmen zu entsorgen. Insgesamt haben wir bisher gemif
der beigefligten Aufsteling (Anlage 1) insgesamt 1084 Tonnen Abfille sowie 14 cbm
Bauschutt entsorgt.

-1-

Varstand: Wolfgang Troubal
Vorsitzender des Aufsichtsrates: André Buffard Zahlungen auf Anderkonto Gienanth AG
Registergericht Kaiserslautern Abt. 8 Nr. 1011 Baden-Wirttembergische Bank AG (BLZ 670200 20) Kto.-Nr. 5127 418100




()

.
R
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Im Rahmen der jetzt noch durchzufiihrenden Demontage-, Verschrottungs- und Aufriumar-
beiten werden noch ca. 100 Tonnen zu entsorgende Abfille anfallen.

Die in den beiden Kupoléfen vorhandenen Punktstrahler Co-60 - Strahler wurden unter Be-
achtung der Vorschriften durch die Strahlenschutzbeauftragten Graf und Zapp ausgebaut und
am 26.5.2004 der Fachfirma Berthold Technologies GmbH & Co.KG, 75323 Bad Wildbad
zur Entsorgung tibergeben. Der Struktur- und Genehmigungsdirektion Siid - Regionalstelle
Gewerbeaufsichtsamt - in Neustadt wurden mit Schreiben vom 30.11.2004 die Umgangs-
genehmigung zurlickgegeben und die ordnungsgemiBe Entsorgung durch die Riickgabe-
bestitigung der Firma Berthold vom 1.6.2004 (Anlage 2) nachgewiesen.

Die auf dem Betriebsgelinde befindliche Tankanlage, bestehend aus einem unterirdischen
Lagertank mit zwei Tankkammern (Super und Diesel) mit Zapfsdulen wurde nach Reinigung
durch die Fa. WTI (Fachbetriecb WHG) aus Worms stillgelegt, vom TUV Pfalz gepriift und
anschlieflend mit Quarzsand verfiilit. Den Pritfbericht (Anlage 3) fiigen wir in in Ablichtung
bei. : ' :

Derzeit befinden sich auf dem Betriebsgeldnde noch zwei leere oberirdische Heiz6ltanks, je
30.000 1 Fassungsverm&gen und ein 10.000 l-Heizéltank. Die beiden 30.000 I-Tanks werden
zur Zeit nicht mehr bendtigt. Eine Entscheidung iiber den Verbleib, einen Verkauf oder eine
Verschrottung ist noch nicht getroffen. Der 10.000 1-Tank wird noch fiir die Heizung des
Verwaltungsgebdudes bendtigt.

Die auf dem Betriebsgelinde befindlichen zwei Koaleszenzabscheider fiir mineralische
Leichtfliissigkeiten wurden am 9.6.2005 von-der Fa. Siid-Miill noch einmal geleert. Am glei-
chen Tag erfolgte die Bestellung einer Dichtheitspriifung fiir die beiden Abscheider bei der
TOV Pfalz Anlagen und Betriebstechnik GmbH (Anlage 4). Nach Priifing ohne Beanstan-
dung wird der Abscheider im Bereich der ehemaligen Tankanlage, mit Quarzsand verfiillt und
der Zulauf geschlossen, der zweite Abscheider ,,Waschplatz vor der Betriebsschlosserei* wird
weiter von einem Mieter genutzt werden. Die Obliegenheitspflichten gehen gem#B Mietver-
trag auf diesen {tber.

Nach Beendigung der Demontage- und Abbruch- bzw. Verschrottungsarbeiten werden die in
den Fabrikhallen befindlichen offenen Keller verfiillt, um diese Hallen dann einer anderen
Nutzung zufiihren zu kénnen.

Um die Immobilie nicht zu einer Industricbrache verkommen zu lassen, wurden einige Hallen
durch Vermietung gem#f nachfolgender Aufstellung einer anderen Nutzung zugefiihrt.

Mieter Betrieb/Gewerbe chemalige Nutzung
Elektro-Technik Graf Elektro-Handwerk Einkauf und Magazin
FTS Feuerfesttechnik GmbH Feuerfesttechnik Modell-Lager
LK-VDM Kirstein Verwertung, Dienstleistungs,

Marketing u. Entsorgung ~ Versand
Metall- u. Schrotthandel Kaspari ~ Metall- u. Schrotthandel Putzerei, Endkontrolle
mit Untervermietung B. Bartels Gebrauchtwagenhandlung

und Kleinreparaturen
M & S GmbH Bauunternehmung Modellbau
Thomas Schlosser Feuerfesttechnik Betriebsschlosserei.

-
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Im Bereich der ehemaligen Kernmacherei und GieBerei denken wir zum Beispiel weiter an
die Vermietung als Lagerhallen bzw. von Unterstellpldtzen fiir Wohnwagen, Wohnmobile,
Cabrios und Motorrider.

Fiir das Verwaltungsgeb#ude suchen wir noch entsprechende Mieter.

Beziiglich des Bodenzustandes des Freigelindes sind dem Unterzeichner aus seiner etwas
Uber 4-jahrigen Tatigkeit bei der Gienanth AG und dartiber hinaus keine Verunreinigungen
bekannt geworden.

Im Bereich der Formanlagenkeller sind teilweise die Betonbdden und Betonwiinde durch
Hydrauliks! verunreinigt.

Nach alledem sind wir der Meinung, dass die durchgeflirten und noch ausstehenden Maf-
nahmen den gesetzlichen Vorschriften entsprechen und von dem stillgelegten GieBlereibetrieb
und dem Anlagengrundstiick keine schidlichen Umwelteinwirkungen und sonstige Gefahren,
erhebliche Nachteile und erhebliche Beldstigungen fiir die Allgemeinheit und die Nach-
barschaft hervorgerufen werden, die vorhandenen Abfille ordnungsgemi und schadlos ver-
wertet bzw. ohne Beemtrichtigung des Wohls der Allgemeinheit beseitigt wurden und noch
werden und das Betriebsgeléinde sich in einen ordnungsgem#flen Zustand befindet.

Die Struktur- und Genehmigungsdirektion Sud, Reginalstelle Wasserwirtschaft, Abfall-
wirtschaft und Bodenschutz, Fischerstr. 12, 67655 Kaiserslautern erhilt eine Ablichtung
dieses Schreibens.

Mit freundlichen GriiBen
Gienanth AG i.L.
£RA U.H. Gesper, Insolvenzverwalter

dt)
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BERTHOLLD TECHNOLOGIES GmbH & Co.KG
(BERTHOLD .

Calmbacher Str, 22
75323 Bad Wildbad, Germany

Phone +49 7081 177-0
Fax +49 7081 177-100

info@BertheldTech.com
Gienanth AG www, BettholdTech.com
EisengieRerei Winnweiler
Hr. Graf
AlsenzstralRe 42 /
87722 Winnweiler Pt !

Your order No.: 024044 vom 26.04.2004

Riickgabebestitigung

Confirmation of Return

Zur Vorlage bei der staatlichen Aufsichtsbehtrde bestatigen wir Ihnen hiermit, daf
die unten aufgefiihrten radioaktiven Strahlenquellen an uns zurtickgegeben wurden,

FOR PRESENTATION WITH THE NATIONAL SUPERVISORY AUTHORITHY WE
CONFIRM HEREWITH; THAT THE BELOW MENTIONED SOURCES WERE

RETURNED TO US

Eingangsdatum: 27.05.2004
Date of receipt

TYPE: Punktstrahler

Nuklid: Co-60

Strahler. Nr. 2339 und 2340-9-95

Source No.

Quantity: 2 ,
Einzelaltivitat zum Zeitpunkt der Herstellung MBqg mCi

SINGLE AKTIVITY (at the date of manufacturs) ; 666,0 18.0

BERTHOLD TEGHNOLOGIES GMBH & CO.KG 7 g 7
4

Datum / Date: 01.06. 2004
Registergaricht / Court of Registration Calw HRA 991
PersGnlich haftende Gesellschafterin / Futly liable ASsociates BERTHOLD TECHNOLOGIES Verwaltungs-GribH
Registergericht / Court of Registration Calw HRB 1520 .
" Geschaftsfuhrung / Management Hans 1. Qberhefer (Vors./CEQ), Dr. Wilfried Reuter
Belratsvorsitzender / Chairman of the Board Dr, Fritz Berthold
USt.-IdNr, / VAT Reg.No DEB13050511
Deutsche Steuernummer / German Tax No 49038/08038

Dresciner Bank 75105 Pforzheim  Konto/account no.6 511 120 (BLZ 666 800 13)/ SWIFT-RIC DRES DE FF 666 IBAN: DEQS 6668 0013 0651 11200
Spérkasse PF-CW 75323 Bad Wildbad Konto/account no, BO 450 05 EBLZ 606 510 70)/ SWIFT-BIC PZHSDEG6 TBAN: DE76 6065 1070 0008 0450 0.
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TUV Pfalz Anlagen und 4{
Betriebstechnik GmbH f m\%‘
Merkurstralle 45 . .
67663 Kaiserslautern TUV Pfalz
TUV TUV Rheinfand Group

Telefon: (0631) 3546-270 his 272
Telefax: (0631) 3545-207

Aelriehastatte: Eigentimer / Betreiber: Lagertank
Gienanth Werke Guenantl_\ Werke Equipment-Nr.; 600074272011
Hochstein AG Hochstein AG .
Alsenzstr. 42 Alsenzsir. 42 Fabrik-Mr.: 80 23145

Inhait: 7 m? Herstelljahr: 1983
67719 Winnweiler 67719 Winnweiler Hersteller: Ludwig

Interne Bezeichnung: DKVK -~ Tank

Bescheinigung Ober die Priifung einer Tankanlage zur Lagernung wassergefahrdender/brennbarer Stoffe

Prufgrundiagen:
Landesverordnung ilber Anlagen zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen und iber Fachbetriebe (VAWS)

Verardnung Uber Sicherhelt und Gesundheitsschutz bei der Bereitstellung von Arbeftemitteln und deren Benulzung bei der Arbelt, (ber die Sicherhett beim
Betrieh Gberwachungsbedlrfiiger Antagen und (iber die Qrganisation des helriablichen Arbeisschutzes (BetrSieh\)

Prifung:
{1 vor Inbetriebnahme /erstmalig ] nach wesentiicher Anderung (] wiederkehrend bei Stilllegung ]

Prifungsart:
Ordnungsprifung {0 aupere Prifung © [ Funktionsprifung der |.eckanzeige innere Priifung LI Dichtheitsprifung
Prifungsumfang:
1 Gesamte Tankanlage Teilprifung :  Lagertank O Fortsetzung vom : -~
Angaben zur Tankanlage
Genehmigung vom Anazaige / Erlaubnis vom
Aufstellung : unterirdiach  [T] oberirdischim Frelen [ oberirdischim Raum  [T] Wasser-/ 1 Uberschwemmungs-
Quelenschutzaebiet deblet
MaRgehliche WGHK: 3 Tankkammer-Nr,
Gefdhrdungsstufe: © Lagermedium Diesel Super
Anforderungsprofil: - Velumen (m?) § ]
WGK . R 3
Anzahl der Tanks / Tankkammern : 1/2 Gefahrenbezeichnung Xn,N F+,T,N
| Tank _Rohrisitungen Zulassungen
Zylindrisch 2 Stah k] doppeiwandig L] unterirdisch / eberisdineh Leckanzeigegerdt: -
{1 rectteckiy 0} aFiC 10 Leckschutzaus- | [ elwandlg
O kugelftrmig 1 PEMPA kiridung {1 doppetwandig
[] Batterietank (1 8eton | [] Auffangraum mit {_eckanzeigegerat | Grenzwertgeber . e
 Flachbodentank { (] 8 Auffangwanne 8 eigensichere Saugleitung S
| Bodenfiéche Schutzrohr Fullstandsmessung:
[} ] Kanal e -
Ergebnis der Priifung
ahne Beanstandung [0 geringfugige Mange! [ erhebliche Mingei ] gefanriiche Minge!
B Profung ist beendet [0 Fortselzung der Prufung erfarderiich

Bemerlasngen :  Stillegung durch Fa. WT! , Worms (Fachbetrieb WHG);
Der Tank wird nach Angabe ven Herrn Schmitt mit Quarzsand verfilit,
Hinwels: Bis zur Verftilung des Tanks hat sich im Super-Tankabtei! durch Nachgasung wieder eine explosionsfihige Atmoaphiire gebildet,

Gei der Verfiillung sind deshalb entsprechende Schutzmafinahmen einzuhalten.

Manget: -—-----oo- . ]
[ Bezuglich wird auf § 28 Abs.2 VAwS "Bestzhende Aniagen” hingewiesen.
‘ Z{/ / / ITA
15.04.2004 s
Prifungstag W Sehreck Néehate Prifung

02/VAWSVDF/1.2003
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GIENANTH AG - FISENGIESSERE! - WINNWEILER

()

Cienanth AG - Pastfach 1184 - 87712 Winnwellar ‘ Warkatrafe 24
87722 Winnweiler
A Taleton 0832 02/8 11-0 Verkauf 811-130d. 14
' n und
TUV. Plakz Al.llagc Telefax 063 02/78 05
Betriebstechnik GmbH E-Mait: Gienanthvk@aol.com
z.Hd. Herrn Hordt

Merlkurstr. 45

67722 Winnweiler

Fax-Nr.: 0631-3545207
Winnweiler, 09.06.2005 //?%

Bestellng-Nr. 024087
Sehr gechrter Herr Hordt,

wir beziehen uns auf die fernmiindliche Unterredung zwischen Thnen und dem Unterzeichner und
bestellen hiermit die

Dichtheitspriifung der zwei auf unserem Betricbsgeldnde vorhandenen
Koaleszenzabscheider fiir mineralische Leichtflissigkeiten
Ausfihrung: Kurzfristig, Termin vereinbaren Sie bitte mit dem Unterzeichner.

Zahlung: sofort ohne Abzug

Wir teilen Ihnen mit, dass mit Beschluss des Amtsgerichtes Kaiserslantern am 11.02.2002 die
Insolvenzverwaltung angeordnet und das Verfahiren am 1.04.2002 ertffoet worden ist.

Wir bitten wm Restiitigung mit Preisangabe per Fax.

Mit freundlichen GiiBen Mit dem Inhalt der Bestellung einverstanden
GIENANTH AG filr Rechtsanwalt Uwe H. Gesper, als Verwalter

chmidt)

| Any \1‘}

Vorstand: Wolfgang Troubal
Vorsaltzender des Aufsichtarates: André Buffard Zahlungen auf Anderkonta Glenanth AG
Raglstergericht Kalserslautern Abt. B Nr. 1031 Raden-Wiirttamberglacha Bank AG (BLZ 87020020) Kto.-Nr. 5127418100
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RheinbndDfalz £

, EWGEGARGEN 2.6, Hirz 2009

‘.\:;?‘?. M
SGD Siid, Regionalstelle Wasserwirtschaft, Abfallwirtschaft und
Bodenschutz, Postiach 14 40, 67603 Kaiserslautern Struktur- und
Genehmigungsdirektion Siid
Peschla + Rochmess GmbH Regionalstelle Wasserwirtschaft,
z.Hd. v. Herrn A. Lehmann Abfallwinsctift und Bodenschutz
Hertelsbrunnenring 7 . 67655 Kaiserslautern

67657 Kaiserslautern
Telefon: 0631 / 3674 -.0 ( Zentrale )
Telefax: 0631 / 3674 - 418

Homepage: www.sgdsued.rlp.de
Datum und Zeichen Mein Zeichen Auskunft ertellt: Dienstgebéude Datum
thres Schrelbens Meine Nachricht vom  Telefon/Fax . Zimmer 24.03.2009
E-Malil. v. 09,0309  32-5-16.13.10.03-002  E-Mail Flscherstr 12
Tgh. Nr. : 20878 Bernd Schumacher 516
0631 3674 457/-418
bernd.schumacher@sgdsued.rip.de

Auskunft aus dem Bodenschutzkataster
Ehemaliges Werksgelé&nde der Fa. Gienanth AG , Winnweiler-Hochstein

Sehr geehﬁe Damen und Herren,
filr den angegebenen Berelch sind hier keine registrierten Altablagerungen bekannt.

Bei den angegebenen Grundstiicken handelt es sich jedoch um Flachen, die Uber langere
Zeitrdume im Rahmen einer Eisengiellerei genutzt wurden.

Aufgrund dieser Nutzungen kdnnen - bedingt durch die in den Produktions- und Betriebsab-
ldufen . verwendeten Materialien ((Schwer-) Mefalle, Phosphor (Bindemittel)
Phenole (Phenol-, Harnstoff-, Furanharze als Bindemittel fir Formsande), PCB (AltSl)
Formsandriicksténde (metall-, schwermetallhaltig)) - méglicherweise Schadstoffverunreini-
gungen im Untergrund nicht ausgeschliossen werden.

Konten der Landesoberkasse: Besuchszeiten: auditierte Stelle nach:
Deutsche Bundesbank, Filiale Ludwigshafen Montag-Donnerstag ’
545 015 05 (BLZ 545 000 00} 09.00 ~ 12.00 Uhr
14,00 - 1530 Uhr
Sparhasse Rhein-Haards Freitag
20 008 (BLZ 546 512 40) 09,00 - 12,00 Uhr
Postbank Ludwigshafen 926-678 o e

(BLZ 545 100 6




O

O

Anlage 4, Seite 2

Derartige ehemalige Nutzungen kénnen als altlastverdéchtig angesehen und nach Stillegung
des Betriebes von einem Altstandort im Sinne von § 2 Abs. 5 Nr. 2. i.V.m. § 2 (6) des Bun-

_desBodenschutzgesetzes (BBodSchG) ausgegangen werden.

Eine fachliche Beurteilung des eventuell vorliegenden Geféhrdungspotentials der Fléche ist
nicht moglich. Hierzu sind zunéchst weitere Erhebungen in Form historischer Recherchen
durchzufiihren.

Ob ggf. driliche Unte"rsuchungén (Boden-, Bodeniuft-, Grundwasseruntersuchungen) erfor-
derlich sind, kann erst auf Grundiage der v. g. Recherche entschieden werden. '

Die Fléche unterliegt zunéchst den bodenschutzrechtlichen Bestimmungen; fiir die Bewer--
tung ist die Struktur- und Genehmigungsdirektion Stid (SGD Siid) zusténdig.

Mit freundlichen GriiRen
im Auftrag -

G Wl

Tanja UhI

Anlagen )
Hinweise zu Auskiinften aus dem Bodenschutzkataster

1 Kostenfestsetzung
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HINWEISE ZU AUSK(UNFTEN AUS DEM BODENSCHUTZKATASTER
Rechtsgrundlagen

. Landesbodenschutzgesefz Rheinland-Pfalz (LBodSchG) vom 25.07.2005, Gesetz; und Verordnungs-
blatt flir das Land Rheinland-Pfalz v. 02.08.2005 )
¢ Bundes-Bodenschutzgesetz (BBodSchG) vom 17.03.1998 (Bundesgesetzblatt 1998 Tl. |, S. 502 ff.)

Begriffe

o Altablagerungen sind stiligelegte Abfallbeseitigungsanlagen sowie sonstige Grundstiicke, auf denen
Abfélle behandelt, gelagert eder ahgelagert worden sind {siehe § 2 Abs. 5 Nr. 1 BBodSchG).

o Altstandorte sind Grundstlicke stillgelegter Anlagen und sonstige Grundstiicke, auf denen mit umwelt-
geféhrdenden Stoffen umgegangen worden ist, ausgenommen Anlagen, deren Stilllegung einer Geneh-
migung nach dem Atomgesetz bedarf (slahe § 2 Abs. 5 Nr. 2 BBodSchG).

* Altiasten sind Altabfagerungen und Altstandorte, durch die schéidliche Bodenverénderungen oder sons-
tige Gefahren fiir den einzelnen oder die Allgemeinheit hervorgerufen werden (siehe §2 Abs.5
BBodSchG). . .

» Altlastverdéchtige Fidchen sind Altablagerungen und Altstandorte, bei denen der Verdacht schadlicher
Bodenverénderungen oder sohstler Gefahren fiir den einzeinen oder die Allgemeinheit besteht (siehe
§ 2 Abs. 6 BBodSchG). ' ,

s Verdachtsfiichen sind Grundstlicke, bei denen der Verdacht schédiicher Bodenverdnderungen besteht
(§ 2 Abs. 4 BBodSchG).

s Schidliche Bodenverinderungen sind Beeintrdchtigungen der Bodenfunktionen, die geeignet sind,
Gefahren, erhebliche Nachteile oder erhebliche Belistigungen fir den einzelnen oder die Aligemelnheit
herbelzufiihren, .
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WiesenstraBe 58.
6730 Neustadt an der WeinstraBe.
Telefon (06321) 2029
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Laborgesellschatt fiir Umweltschutz mbH. Analysen. MeBprogamme. Betriebsoptimierungen.
Kataster. Beratung. Gutachten.
Wasser-Abwasser-Gewésserschutz.

Schlamm-AbfalI-Deponiep

Feststoffanaly‘s..-e

\
Betr.: Glenanth-Werke iochsisin AG Winnweller \ " N
Az.: 88-0864.4.3 \\ /
Probennummer 4881S \ 48829
Probenehmer Herr Dr. Ecker, LGU; Herr Schott, Fa. Gienanth
' Herr Graf, Kreisverwaltung Qonnersbergkreis
Probenahmeort Fa. Gienanth \ Fa. Gierjanth
Probenahmezeit 11.8.1988 - | 11.8.1988
Probeneingang 11.8.1988 \ 11.8.1988
Probenart Entstaubungsschlamm Kupolofgenstaub
aus Trockenbecken \ /
&oruch ohne - \ ohne
Farbung schwarz \ grau
Konsistenz feuchte Kiumpen fdifer Sand
- ' \/
pH - Wert bei 20 °C 9,2 111,3
' ' /)
Saizgehalt 0,7 [\1,1
(berechnet ais KCL) ]/ \\_
Trockenmasse 61,6 974
Gitihrickstand. 790 [..79.7
e
Arsen As 4,38 | 60 .
Blei - Pb 21,7 : : [ 8.470
Cadmium Cd 0,26 i 108
Chrom Cr 15,9 203
Kupfer Cu 18,5 . C 7 507
Nickel Ni 15,7 / 65|
Quecksilber Hg 0,19 / 6,7 \
e / —
s o~ evecerabessitsslanemssamarananessanetn eentemsseesa s sas et seeasach ses et s eanmamraen A aea e e et seats e rasas e e e seer g arans
Neustagf, im August 1988 o
JLEUmH /) W -
gk/[ iV /@:‘@\6\9*%& 4 e — b
(77 {/\,vw\//(/'k éﬁ? TS T
_ Dr. E. Ecker N S \“m\ >
2% _ ;‘“/ ..............
N 0/'?? y"’,’,‘{,‘-ﬂﬁ ¢ Q“//
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Bereich Umweltchemie und Analytik

Kommunale Vereinigung fir Wasser-,
Abfall- und Energiewirtschaft r.V.

Auftraggeber : hsw, Kerzenheim
Auftr. Proj.-Nr. : K 93 - 045
Probeneingang : 27.04.1993

Gienanth AG

Probenbezeichnung: Formsand alt 6752 Winnweiler (Plaiz)
Alsenzstrabe 42

Labornummer : 06578/46/11
UNTERSUCHUNGSBEFUND: Feststoff / Eluat
Einzelparameter | Blatt: 11/12
Parameter Ergebnis Einheit

“Analyse am Orginal
Gldhverlust (550°C) 1 % ber

« TOC (ges.org.Kohlenstoff) . 3.0 %715 0X-Uv =
Extrahierbare lipophile 280 mg/kg GRAV .
Stoffe der Orginalsubstanz
Analyse am Eluat
pH-Wert (...°C) 7.52/13.2 - ELEK

XxE1. Leitfahigkeit (25°C) 29 mS/m ELEK

¥ DOC (gel.org.Kohlenstoff) ¥ 94 mg/ 1 0X-Uuv

X Phenolindex 0.21 mg/ 1 SP-UV-VI
Arsen 0.008 . mg/1 .. AAS-HY
Blei 0.017 mg/ 1 AAS-GR
Cadmium 0.0004 mg/ 1 AAS-GR

~ Chrom(VI) <0.05 - mg/1 SP-UV-VI

x Kupfer. 0.023 mg/ 1 AAS-GR
Nickel 0.014 mg/ 1 AAS-GR
Quecksilber <0.0002 mg/ 1 AAS-HY
Zink 0.066 mg/1 ICP
Fluorid 0.72 - mg/1 IONSELEK
Ammonium-Stickstoff. 0.59 ‘mg/1 SP-UV-VI
Cyanid, leicht freisetzb. <0.005 mg/ 1 SP-UV-VI
AOX (ads.org.geb.Halog.) 0.14 - mg/1 CouL
Abdampfrickstand (180°C) 1100 . mg/'1 GRAV

(Husund e

. et e d
£ Kirchhoin

SNV SEOS Forgu 2708 8 aayt i B
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Laborgesellschaft fiir Umweltschutz mbH. Analysen. MefB3programme. Betriebsoptimierungen.
Dr.-Julius-Leber-Str. 8. Kataster. Beratung. Gutachten.
6730 Neustadt an der WeinstraBe. Wasser-Abwasser-Gewasserschutz. -

Telefon (06321) 12 076-78 Telefax 12 070. Schlamm-Abfall-Deponien.

Az.: 90-1125.3.2

Probenahmeprotokoll _—]
~fur Abfall
(Nach LAGA-Richtlinie PN 2/78 K Entnahme von Proben aus Abfallen und abgelagerten Stoffen.)
"Probenummer: 7354/91S ‘
Auftraggeber: Gienanth-Werke Hochstein AG, Winnweiler
1. Grund der Probenahme: Entsorgung
‘2. Probenahmeort: ' Betriebsgeldnde
3. Probenart: Staub aus Trockenentstaubung
4. Probenahmezeit: 04.09.1991
5. Probenehmer: Fa. Gienanth
6. Vermutete Schadstoffe: Phenole
7

. Herkunft: Formaniage KW |

8. Beschreibung des Abfalles bei der Probenahme

Geruch: phenolartig
Féarbung: schwarz
Konsistenz: pudrig
9. Art der Lagerung: Big Bag - Uiberdacht
beprobte Menge: ca. 500 kg
10. Lagerungsdauer: ca. 3 Monate
11. Einflisse auf den Abfall: -
12. Entnahmeart: reprasentativ
13. Verpackung: PE-Beutel
Gewicht: ca. 2kg

14. Begleitpersonen: -

15. Vergleichsproben: -

16. Beobachtungen: -

17. Voruntersuchungen: -

18. Probentiberfihrung: 19.09.1991
Lagerung bis zur Untersuchung: -
Vorbehandiung: -

19. Weitere Informationen (zur Probe bzw. Probenahme):

Neustadt, den 18.11.1991 B
L G U mbH

& /ﬁ,ﬂfﬂ&u)"
Corina Wonnetr
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Laborgesellschaft fir Umweltschutz mbH, Dr.-Julius-Leber-Str. 8, 6730 Neustadt a. d. WeinstraBe, Tel. (06321)12 076-78

Az.: 90-1125.3.2 7354/91S  Seite: 2

Analysenergebnis

Aus der Ursubstanz wurden ermittelt :

Geruch: _ nach Phenol
Farbung: schwarz
Konsistenz: pudrig
Trockenmassengehalt (105°C) 976 %
Glahrickstand (550 °C) 743 % TM
Glihverlust (550°C) 257 % TM
(— ) bezogen auf
(. Ursubstanz Trockenmasse
mg/kg mg/kg
Phenolindex nach Destillation 435 446
Organische Stoffe '
g (analog DEV H18) pOIar : 300 . 31 O
Mineralélkohlenwasserstoffe ! |
X {nach DEV H13) unpolar ; 450 460 |
" |EOX (Hexanextrakt) als Cl <1 <1
{nach DEV H8) o
Metalle
Arsen ‘As <17 1,7 ;
Blei Pb 11,0 11,3 .
( Cadmium Cd < 0,41 < 0,42
) Chrom Cr 13,1 13,4
5A,% Kupfer - Cu 14,3 14,7
"/ |Nickel Ni 9,02 9,24
= » |Quecksilber Hg 0,11 0,11
ey [Zink Zn 602 617
« [Sulfat SO 2770 2.840
- I
S N | -
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Laborgeseuschaft fir Umweltschutz mbH, Dr.-Julius-Leber-Str. 8, 6730 Neustadt a. d. WeinstraBe, Tel. (06321)12 076-78

Az.: 90-1125.3.2

102 g Ursubstanz entsprechend ca. 100 g Trockenmasse wurd

1mal mit 11 destilliertem Wasser eluiert-- - — -
im Eluat wurden ermittelt:

Geruch: nach Phenol
Farbung: gelblich
pH-Wert bei 20 °C 7,81

- 7354/91S  Seite: 3

en nach DEV S4

Neustadt, im November 1991
L GU mbH

\,/’ 2 e
Corina Wonner

Elektrolytische Leitf. bei 25 °C 137 mS/m
[
bezogen auf
im Eluat Ursubstanz Trockenmasse
) mg/l mg/kg mg/kg
o Ab_dampfrﬂckstand (105 °C) 1.090 10.700 10.900
O Glahrickstand (550 °C) 756 7.410 7.560
“ |poC alsC 138 1.350 - 1.380
|CSB alsO, 480 4.700 4.800
BSB; alsO, 175 1.720 1.750
X |Phenolindex, gesamt 16,1 158 161
Organlsche Stoffe pOlar 10,5 103 105
(analog DEV H18)
Mineral6élkohlenwasserstoffe '
{(nach DEV H18) unpolar 0.2 ,___2 2 i
Metalle o - -
. |Blei __Pb 0,01 0.1 0,1
*  [cadmium Cd <00005 |  <0,005 < 0,005
. :<¢ 3 Chrom, gesamt Cr 001 ‘ 0,1 0,1
' /x Kupfer Cu 0,03 0,3 0,3
x|Nickel Ni 0,02 0,2 0,2
Quecksilber Hg < 0,000.2 < 0,002 < 0,002
Zink _ Zn 0,11 1,1 1,1
Sulfat T sor 301 2950 3.010 |
Chilorid ci- 40 390 400 _i
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Laborgesellschaft fir Umweltschutz mbH. Analysen. Mef3progammae. Betriebscptimierurgen.
WiesenstrafBe 58. Kataster. Beratung. Gutachten.

6730 Neustadt an der Weinstrafle. Wasser-Abwasser-Gewdssarschutz.

Telefon (06321) 2029 Schlamm-Abfall-Deponien

o ege0sd
Herm Schott: Herr Dr. Ecker,

31.3.1989
31.3.1989

1009 " Ursubstanz entsprechend 100g Trockenmasse wurden nach DEV- S4 1 Mal mit 11 dest, Wassé
wurden ermittelt: . o o N
SR, N S ONNe e
AL o UNUNE SRS ST S ONNe i
o pHWerl ................... ‘ CE T TR = . :
’_‘] 'elektrolytusche Leitfahigkeit :bei25°C i mS/m 1,76 v . T
e ‘ " , bezogen auf -
) im_Eluat Ursubstanz - i Trockenmassg
........... ' mg/l mg/kg mg/kg
Abdamptriickstand <10 ' <100 ' <100
Oxidierbarkeit _ als 02 0,4 4 4 - -
Phenolindex, .ges. - ....<.0,003 : <003 . ..<0,03
Biei N < 6,01 SO
Chrom ‘, Cr < 0,01 <01 <0,1
Kupfer . _ Cu < 0,01 <0,1 <01
Nickel ' - _Ni < 0,01 ’ < 0,1 <0,1
¥ |Zink . : Zn 0,02 0,2 0,2
Sulfat \ ' SO4(2-) 19 -190 190
Chlorid o Cl(-) <5 <50 <50
Rigustadt, i Juni 1989 |
LG U mbH
Dr. E. Ecker l S .
» ?
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Laborgesellschaft fiir Umweltschutz mbH.

Dr.-Julius-Leber-Str. 8. :
6730 Neustadt an der WeinstraBe.
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-Analysen. MeBprogramme. Betriebsoptimierungen. . -
Kataster. Beratung. Gutachten. »
Wasser-Abwasser-Gewasserschutz.

Telefon (06321) 12 078-78 Telefax 12 070. Schlamm-Abtall-Deponien.

Az.: 90-1125.3.2 - Seite: 1
Probenahmeprotokoli
fir Abfall |
(Nach LAGA-Richtlinie PN 2/78 K Entnahme von Proben aus Abfllen und abgelagerten Stoffen.)
Probenummer: 7355/91S
Auftraggeber Gienanth-Werke Hochstein AG, Winnweiler
. Grund der Probenahme: Entsorgung

2. Probenahmeort:

. Probenart:

. Probenahmezeit:

. Probenehmer:

. Vermutete Schadstoffe:
. Herkunft:

~NoughsWw

Betriebsgeléande

Staub aus Trockenentstaubung
04.09.1991
Fa. Gienanth -

Drehtrommelofen

8. Beschreibung des Abfalles bei der Probenahme

Geruch:
Farbung:
Konsistenz:
9. Art der Lagerung:
beprobte Menge:
10. Lagerungsdauer:
11. Einfliisse auf den Abfall:
12. Entnahmeart:
13. Verpackung:
Gewicht: ‘
14. Begleitpersonen:

15. Vergleichsproben:
16. Beobachtungen:

17. Voruntersuchungen:
18. Probeniiberfiihrung:

nach Aminen
rétlich-braun

pudrig

Big Bag - Uberdacht
ca. 500 kg ‘
ca. 3 Monate

keine

reprasentativ
PE-Beutel

ca. 2kg

19.09.1991

Lagerung bis zur Untersuchung: -

Vorbehandiung:

19. Weitere Informationen (zur Probe bzw. Probenahme):

Neustadt, den 18.11.1991
L G U mbH

@ 1ty
Corina Wonner




Laborgeselischaft fur Umweltschutz mbH, Dr.-Julius-Leber-Str. 8, 6730 Neustadt a. d. WeinstraBe, Tel. (06321)12 076-78

Az.: 90-1125.3.2

Analysenergebnis

Aus der Ursubstanz wurden ermittelt :

7355/91S  Seite: 2

Geruch: nach Aminen
Farbung: rétlich-braun
Konsistenz: pudrig
Trockenmassengehalt (105°C) 99,8 % .
Glihrickstand (550°C) 93,7 % TM
Glihverlust (550 °C) 6,3 % TM
[
bezogen auf )
Ursubstanz Trockehmasse
mg/kg mg/kg
Phenolindex nach Destillation 1,31 1,31
Organische Stoffe '
g (analog DEV H18) pOIar . . 48 48
Mineraidlkohlenwasserstotfe
nach DEV H18) unpolar 150 150
EOX (Hexanextrakt
\nach DEV ) ) als Ci <1 <1
Metalle
Arsen As v 119 119
Blei _Pb - 1520 1.520
Cadmium Cd 4,02 o i 4,03
Chrom Cr v B 187 187
Kupfer Cu 564 565
Nicke! Ni 82 82
Quecksilber Hg 0,08 0,08
Zink Zn 2.420 2.420
Sulfat S0,* 10.800 10.800
e _— B _r“. — — S SO UV S ———— — — — e
— . S S

Anlage 7, Seite 8
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Laborgesellschaft fir Umweltschutz mbH, Dr.-Julius-Leber-Str. 8, 6730 Neustadt a. d. WeinstraBe, Tel. (06321)12 076-78

Az.: 90-1125.3.2 7355/91S  Seite: 3

100 g Ursubstanz entsprechend ca. 100 g Trockenmasse wurden nach DEV S4
1mal mit 11 destilliertem Wasser eluiert.

Im Eluat wurden ermitteilt: "
Geruch: " nach Aminen
Féarbung: gelblich -
pH-Wert bei 20 °C _ 10,15
Elektrolytische Leitf. bei 25 °C 231 mS/m
l
bezogen auf
. im Eluat Ursubstanz Trockenmasse

mg/l mg/kg mg/kg
Abdampfrickstand (105 °C) 1.830 18.300 18.300
Gllhriickstand » (550 °C) 1.540 15.400 15.400

X |DOC alsC .90 900 900
CcsB als 0, 120 1.200 - 1.200
BSB, als 0, 40 400 400
Organische Stoffe .

g (anaiog DEV H18) pOIar 3 . 0.5 5 5
Mineraltlkohlenwasserstoffe
(nach DEV H13) unpolar 0,2 2 2
Metalle }

x |Arsen As 0,02 - 0,2 ‘ 0,2
Blei Pb < 0,01 <0,1 - <0,1
Cadmium- - Cd < 0,0005 <0,005 < 0,005
Chrom, gesamt Cr 0,01 . 0,1 0,1
Kupfer Cu 0,02 0,2 ' 0,2
Nickel Ni < 0,01 <0,1 < 0,1
Quecksilber ' Hg < 0,000.2 < 0,002 < 0,002
Zink Zn _ - < 0,01 < 0,1 < 0,1

« [Sulfat S0, | 954 9.540 9.540

x |Chlorid ) Ci- 150 1.500 1.500

Neustadt, im November 1991
L G U mbH

é %ﬂ/&axﬁ}f\
Corina Wonner
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Bereich Umweltchemie und Analytik

Anlage 7, Seite 10

vedewa

Avlage 'z Formaular
3,3 wu. 3.4

Kommunale Vereinigung firwasser-,
Abfall- und Energiewirtschaft r.V.

Auftraggeber : hsw, Kerzenheim

Auftr. Proj.-Nr. K 93 - 045

Probeneingang : 27.04.1993

Probenbezeichnung: Ka]tharzsand

: 06578/46/05

Labornummer

UNTERSUCHUNGSBEFUND:

Einzelparameter

Feststoff / E]uat
Blatt: 5/12

Wortmenanhee 22 TOX Aot t foodge 07 11ESG3E3HR

Parameter Ergebnis Einheit
Analyse am Orginal >
Glihverlust (550°C) 1 % ber
TOC (ges.org.Kohlenstoff) 1.1 % TS5 OX-Uv .
Extrahierbare lipophile 68 mg/kg GRAV
Stoffe der Orginalsubstanz
Analyse am Eluat-

x pH-Wert (...°C) 6.26/16.4 - ELEK -

xE1. Leitfahigkeit (25°C) 15 mS/m ELEK

¢« DOC (gel.org.Kohlenstoff) 120 mg/ 1 OX-Uv
Phenolindex _ <0.1 mg/1 SP-Uv-VI
Arsen <0.001 mg/1 AAS—HY
Blei 0.021 mg/1 AAS-GR
Cadmium _ 0.003 mg/1 AAS-GR
Chrom(VI) <0.05 mg/ 1 SP-Uv-VI

"X Kupfer 0.12 mg/1 AAS-GR

« Nickel _ 0.030 mg/1 AAS-GR
Quecksilber <0.0002 mg/1 AAS-HY

x Zink : ' : 0.28 mg/1 ICP
Fluorid : , 0.12 mg/ 1 IONSELEK
Ammonium-Stickstoff 4.5 mg/ 1 SP-UV-VI
Cyanid, leicht freisetzb. <0.005 mg/1 SP-Uv-VI
AOX (ads.org.geb.Halog.) 0.02 mg/ 1 couL
Abdampfrickstand (180°C) 190 mg/1 GRAV
Cumschiiftsstete: _Fannt  {OT1NI63G60 LCEN

Stafnesh st Lkt s et i) AT GYAEA L
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Bereich Umweltchemie und Analytik

~ Anlage 7, Seite 11

vedewa

Kommunale Vereinigung furWasser-,
Abfail- und Energiewirtschaft rV,

Auftraggeber : hsw, Kerzenheim
K 93 - 045
¢ 27.04.1993

Auftr. Proj.-Nr.
Probeneingang
Probenbezeichnung: Staub Putzerei

: 06578/46/01

Labornummer

Gienanth AG

6752 Winnwreiter (Pfalz)

Alsenzsirade 42

UNTERSUCHUNGS BEFUND:

Feststoff / Eluat
Bilatt: 1/12

Einzelparameter
Parameter Ergebnis Einheit
Analyse am Orginal P
Glihverlust (550°C) 1 % ber .
TOC (ges.org.Kohlenstoff) 6.5 % TS 0X-Uvy
Extrahierbare lipophile 1500 mg/kg GRAY
Stoffe der Orginalsubstanz
Analyse am Eluat”™
pH-Wert (...°C) 7.00/20.4 - ELEK

« E1. Leitfahigkeit (25°C) 88 mS/m ELEK

« TOC (ges.org.Kohlenstoff) 100 mg/ 1 0X-uy

x Phenolindex - 0.49 mg/1 SP-Uv-VvI
Arsen <0.001 ‘mg/1 AAS-HY
Blei <0.001 mg/1 AAS-GR
Cadmium - 0.0003 mg/1 AAS-GR
Chrom(VI) <0.05 mg/1 SP-UV-VI
Kupfer 0.013 mg/1 - AAS-GR
Nickel <0.001 mg/1 AAS-GR
Quecksilber <0.0002 mg/1 AAS-HY
Zink <0.01 - mg/1 Icp
Fluorid : 41 mg/1 . IONSELEK
Ammonium-Stickstoff 1.4 mg/1 SP-UV-VI
Cyanid, leicht freisetzb. <0.005 mg/1 SP-UV-VI
AOX (ads.org.geb.Halog.) 0.08 mg/1 CouL
Abdampfriickstand (180°C) 530 mg/1 GRAV
(SN IS A Fermud (07 11)2636-0 Bk,

Wt mersde e M 00 Sttt 3 Tebax (07 1H26IR30D

Qe ot L iodar e 2009 S OURNE
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s T

DlN-SiCherheitSdatenb!att | - : V Datum: 19.06.1986

s Hittenes-Albertus Chemische Werke GrbH, Diisseldorf und Hannover

B

Handelsname Fe.rénex 1198

1..1. Chemische Charakterisierung:
- Gemisch aus Buchenhalznehl nd EJ.senoxJ.d, mpragmert mit Phenolharz

rotlich © 14 Geruch: schwach

1.2 Form: Ppulver 1.3 Farbe:
2 Physlkalische und gicherheltstechnische Angaben . qurijﬂ nach:
21 Zustandsdnderung nicht anwendbar - - '
. . °c
- °c
\> 2.2 Dichte o ( o R qlcm:
3 - Schiittdichte - n .etwa 300 = ke/m
-3 . . e W . . e . -
. . _
£ |23 Dampfdruck ( °C) . mbar
i . _ ( © mbar
8 |24 viskositat o ( 0 entfdllt -
S 125 Léslichkeit in Wasser (- °0 unldslich an - .
£ in _ ( 0 alt _ .
e |26 pHWert (bei = g/LH0) ( "~ o) nicht anwendbar ' .
£ |27 ° Flammpunkt nicht emittelt °C .
i 28 Ziindtemperatur nicht emittelt °C
o . o -
2 - .
; 2.9 . Explosionsgrenzen ’ untere: obere:
2 .
2 ) .
) :. 2.10 Thermische Zersetzung .
S | 2.11 Gefihrliche Zersetzungsprodukte Phenol,, Formaldehyd
-~ g .
O o I .
(“ﬂ:-, 2.12 Gefihrliche Reaktionen keine .

2.13 Weitere Angabe.n Enthilt geringe Anteile brennbarer Lisemittel

UN-Nr:  —————  ICAOMNATA-DGR: ——
RID/ADR: —me——e ADNR: —_

' Transport GGVSee/IMDG-Code:
‘ GGVE/GGVS:
50"5"93 Angaben: Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften

DIN-Sicherheitsdstenblatt .
[

4 Vorschriften
Das Produkt ist keine geféhrliche Zubereitung im Sinne des Chemkaliengesetzes.

Die beim Ungang mit Chemikalien {blichen VorsichtsmaSregeln sind jedoch
zu beachten. ' ,
Buchenholzstaub ist in der MAK-Liste unter III A 1) verzeichnet.

Durch die Imprégnierung sind jedoch die Feinanteile gebunden.

5 .
5 Lo
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Handelsname Feranex 1198

| SO

§  SchutzmaBnahmen, Lagerung und Handhabung
51 Technische SchutzmaBnahmen _, ‘
Kiihl lagern. s . .
. Von Zmdquellen femhalten ' . "

52 Persﬁnllche .- HAemschutz: : Augenschutz:
Sc:hutzausrﬁstung Handschutz: Schutzhandsc}uﬂe Andera:_

53 Arbextshyglene
’ Beruhrung mit der Haut vermeiden.

5:1 Brand- und Explosiondschutz - }
Ziindquellen fernhalten. -

t ) Entsorgung  Kann unter Beachtung der Srtlichen behtrdlichen Vorschriften mit  (
- Hausmiill zusammen verbrannt werden. "

8 MaBnahmen bel Unféllen und Brénden
6.4 Nach Verschiitten / Austaufen / Gasaustritt . s
Mechanisch aufnehmen.
62 LBschmittel Geeignete: = Wassersprithstrahl, CO,, Schaum, L&schpulver

Nicht zu verwenden:

. 6..3 Erste Hilfe
Bei Beriihrung mit den Auge.n grxmdsatzllch mlt Wasser abspulen wmd Arzt
konsultieren. . )

-

L)

64 ° Weitere Angaben

7 Angaben z2ur Toxlkologle . : .
/

Bei der: Handhabmg sind keine gesmdheitllchen Beemtrachtlgmgen bekannt

geworden.
Bei langfaverndem, mtensivem Hautkontakt ist e:.ne ger:.nge Re:.ztmg miglich. -

8 Angab.en zur Okologle
' Enthilt.geringe Anteile ms'sergefﬁhrde'nderj Stoffe.

9 Weitere Hinweise

iR




Amage8 SeheS

SICHERHEITSDATENBLATT  oINszsgo ik

| “‘Datum: -07:09. 1987

I Seite 1 6ka0004

| F;rma HUTTENES-ALBERHJS CHEH HERKE GMBH, HIESENSTRASSE 23. 4000 wSSELDDRF 11
Handelsname- KATALYSATDR GH-3 153 0100 -------
1.1 Chemische Charakterisierung: ] ST

N,N-Dimethylethanamin.
N,N-Dimethylethylamin

1.2 Form: fldssig
1.4 Geruch: ahnlich Ammoniak

2 ' Physikalische und slcherhe1tstechnxsche Angaben gepruft nach:

2.1 Zustands@nderung
Schmelztemperatur unter - 30 °C

Lt R e ——

Siedetemperatur 35 o¢
2.2 Dichte (20 %) ~ etwa 0,66 g/cm?
Schattdichte kg/m3
2.3 Dampfdruck {20 °C) 580 mbar
{ 9¢C) mbar
2.4 Viskositdt { °c) ~mPa*s
2.5 Loéslichkeit
in Wasser (20 °C) mit Wasser mischbar
in ( °c) g/l
2.6 pH-Wert (bei g/l H00 ( oC)
2.7 Flammpunkt - 45,5 OC . DIN 51755
2.8 Zindtemperatur 190 9c DIN 51794
2.9 Explosionsgrenzen  untere: 0,9 obere: 11,2 Vol.-1 ;

-

2.10 Thermische Zersetzung
2.11 Gefahrliche Zersetzungsprodukte

2.12 Gefihrliche Reaktionen
H%t Siuren heftige Reaktion

2.13 Weitere Angaben

3 Transpo;t GGVSeeIIHDG-Code:-Klasse 3.} A UN Nr.. 2924
' - GGVE/G6VS: Klasse 3 Ziffer.22 a) RIDIADR-‘Klasse 3 fofer 22 al

ICAOIIATA-DGR. Klasse 3/2733/I - ADNR: - --- - ~--
Sonst;ge Angaben- '

& Vorschriften:
Das Produkt ist nach § 13 Absatz 1 Chem1kallengesetz kennzexchnungspfllchtlg-
Gefahrensymbole: “"F+° qu =c"

Gefahrenbezeichnung: HochZntzindlich und Atzend

R-Satze: 12, 20/22,.34
§-Satze: 3, 16, 26, 36
MAK-Werte (1986): 25 pem, entsprech}nd 75 mg/m3
"Nach VbF:~ Klasse 8° ;

i e 1 N
1 i

!
'6

.
e I e i —




‘landelsname: KATALYSATOR GH-3 - e

'chhutzmaBnahmen. ‘Lagerung und Handhabung
‘Technische SchutzmaBnahmen

Anlage 8, Seite 4

Seite 2 - H 123 0100°

Behdlter dicht geschlossen halten. kithl lagern und mit Vorsicht &ffnen und
‘handhaben. . ot
Erdung und Exploslonsschutz -
Absaugung am Objekt erforderlich. o :

Persdnliche Atemschutz: Filtergerit, Typ A braun.
Schutzau#rﬁ;tung Augenschutz: ‘dichtschliefende Schutzbrille
- ' Handschutz: Handschuhe aus Gummi
- Andere: Schutzkleidung
Arbeitshygiene

Getrinkte Kleidung sofort ausziehen.

'Brand- und Explosionsschutz

-Zindquellen fernhalten, nicht rauchen. MaBnahmen gegen elektrostat1sche Auf-
ladung treffen Im Brandfall m1t v1e1 Wasser verdinnen. o

Entsorgung
MuB einer Sonderbehandlung zugefuhrt werden, z.6. geelgneter Verbrennungs-’

anlage. )

MaBnahmen be1 Unfallen und -Brinden
Nach Verschitten / Auslaufen / Gasaustritt
Mit saugfahigem Material aufnehmen,

Loschmxttel Geeignete:

‘ Wasser, Schaum, COZ' Trockenloschmittel

Nicht zu verwenden:

Erste H11fe

Bei Berlhrung mit den Augen grundl;ch m1t Wasser spulen und den Arzt konsul-
tieren. Betroffene Haut mit viel Wasser abwaschen; steriler Schutzverband. Nach

Verschlucken Wasser trinken lassen, sofort arztliche Hilfe. Nach Elnatmung-
Fr;schluft Ruhe, ggf. Atemspende.

Weitere Angaben .
Im Brandfall Atemschutzgerit anlegen, auch wegen mogl1cher Blldung nltroser

Gase.

Angaben zur Toxikologie

LD oral (Ratte): etwa 600 mg/kg

LO0_, dermal (Kaninchen): uber 200 mg/kg ' : - '
LC_ -inhalativ (Ratte): > 2,3 und ¢ 15,4 mg/1l/1 h Bomese v’
Primire. Hautreizwirkung (Kaninchen): stark dtzend (BASF- -Test)

Akutes -Inhalationsrisiko.(Ratte): nach 3.Minuten Exp051t10n 1n einer be1 20 °C

angerelcherten Atmosphire Tiere gestorben. . -

Angaben zur Okologze
Wassergefahrdender Stoff: Zuordnung zu WGK 2.
Das Produkt ist biologisch abbaubar. Bei .sachgemaBer Einleitung in adaptlerte

biologische Kliranlagen sind keine Stdérungen der Abbauaktzv;tat des Belebt-
schlammes zu erwarten.

Heltere Hinweise
VDG- Merkblatt G:630 betreffend den Umgang.
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: ‘Firma: HOTTENES-ALBERTUS CHEM. WERKE GMBH. WIESENSTRASSE 23, 4000 DUSSELDORF 11 b
N et DL L LD DL EL LRl bbb bbbt b b PSS i
| Handelsname: KALTHARZ T206 .-—- H 111 0110 i
[ e e L L L L L LR LD B e bbbttt bl bbbty |
| 1.1 Chemische Charaktet;sxerung- ) _ ‘ - s . Co N
| Harnstoff- Furanharz : - . R . S T
. | e N RN R B R LR AN BT AT L BRI |
< | 1.2 Form: flissig :ovi:aus gzl'..'-? 1.3 Farbe: gelb-braun B |
v | 1.4 Geruch: spezifisch -u:ui-% cin.bee RRRCLIE LU SRR
. | ------------------------------------__----------------;---------------------------;.;g
Physikalische und sxcherhe;tstechn;sche Angaben ’ gepruft nach T
Zustandsinderung - . Foote R 'E‘]
SxedebeglnnA ' 105 °C bei Normaldruck _ i F |
. - R (RS- PR e =glintFi.L R }: 'l
Dichte (20 °) 1,150 - 1, 1sn gIcm’ e e ]
Schittdichte kg/m3 B e
‘ : ' R |
Dampfdruck (20 °c» ~ 0,53 mbar (fur Furfurylalkohol) L RN |
i [ N . b St S N '---’..'_- SRl ] v Viped ;.Agu‘{.._ U l
viskositat ..:.&:.. At (20 °C) .' z 14 - 15 mPa § Wi LT T ‘,:h_,'.:;'.'.f'-_,._'~:~. 3
Léslichkeit . T
- in Wasser - (20 °C) mischbar- -« - -- oo e R Y
: A in { 8¢) - B R I s B 3
JER N _— . , A A L AR L S T T R
& fi] 2.6 pH-Wert - (bei g/l H,0) (20 °C) 6,8 - 1,2 :i- it SRR i
“#. | 2.1 Flammpunkt > 100 °C '
e | 2.8 390 oC (fuor Furfurylalkohol) R

Zundtemperatur

2.9 Explosionsgrenzen .  untere: 1,8 obere: 16.3 Vol.l (fir Furfurylalkchol)

nicht anwendbar

- 2.11 6efihrliche Zersetzuhgsprddukfe
8ei Erwarmung Abgabe von Formaldehyd.

2.12 Gefahrlxche Reaktionen
Mit Siuren und sauren Salzen auBerst heftige exothﬂrme Reaktion.

|

|

|

|

|

|

|

|

| .

| 2.10 Thermische Zersetzung

|

|

|

|

|

|

|

| _

| 2.13 Weitere Angaben . . 4

|

]

R e
3 Transport 66VSee/IMDG-Code: Klasse 6.1/II1 " UN-Nr.: 2810

GGVEIGGVS. 'Klasse 6.1 Ziffer 13 c) RIDIADR Klasse G I Ziffer 13 cl |
ICAO/IATA- DGR Klasse 6. 1/1896/11! ADNR . -

|

|

]

| T Sonstlge Angaben:
| ‘: Bezeichnung/Technischer Name: Land: Furanharz. See Giftige Flussxgkext. n.a.g.
| .
|

) {enthdlt Furfurylalkohol); Luft: Resin solution, poisonous.
EmS 6.1-02; MFAG 305

-------------------------—-----——----------—---—---—--—--------..---c--—-------------

|
| 4 Yorschriften:

| Das Produkt ist als Zubereitung nach der Gefahrstoffverordnung vom 26.08. 1986
] zu kennzeichnen:

| Gefahrensymbol: “Xn*

| Gefahrenbezeichnung: Mindergiftig |
| Angabe: Enthdlt Furfurylalkohol ‘

| R-Satze: 20/21/22 Gesundhextsschadlxch bexm Exnatm»n
] rung mit der Haut :

| S-Satze: 24/25 Berdhrung mit den Aug;n und der Haut vermeiden

Verschiuékedvund Béfuh- '

e B R U —
.
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‘Handelsname: KALTHARZ T 206 =

5  SchutzmaBnahmen, Lagerung und Handhabung

5.1 Technische SchutzmaBnahmen
Innerbetriebliche Behilter,
frei kennzeichnen. : . : : :
Nicht zusammen mit Siuren lagern. . o

"\..x

/ e

€infallstutzen und Forderleitungen véfWeéhseluﬁQs-

§.2 Persdnliche Atemschutz: - T
Schutzausriistung Augenschutz: Schutzbrille - = .
: . - -Handschutz: Handschuhe aus Kunststoff

' utzkleidung -

Andere: = .~ leichte Sch
5.3 Arbeitshygiene e S T TIRE U oL
Beschmutzte, getrinkte Kleidung sofort ausziehen, R

B
-

5.4 Brand- und Explosionsschutz .
von Zindquellen fernhalten, nicht rauchen.

Entsorgung
MuB unter Beachtung de

(%]
.
(%]

r értlichen behdrdlichen Vorschriften einer Sonderbehand-
ugelassener Verbrennungsanlage..s%sgquﬁgmv RN

i
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Schwach wassergefahrden

9 Weitere Hinweise )

|

|; -.¥DG-Merkblatt R 101 und R 104 . fir den Umgang mit Ffuranharz.  :.:0 .. 07
! cEE

|

1

e beim Einsatz.::.

ng_“ lung zugefihrt werden, 2.8. 2
1 e e T S .
| =miecemmmmmmmoeseecceo-smmmmmsemsssemoemssssossoooossssoooooos cmemmmmemeesnaooneas
| 6 .MaBnahmen bei Unfillen und Brinden Si
| 6.1 MNach Verschitten / Auslaufen . 1.
I Mit flassigkeitsbindendem Material aufnehmen, z.8. Sand, Kieselgur, Sigemehl. - | Bk
L ' A LT
| | -
| 6.2 Ldschmittel K Geeignete: o |
| . Wasserspruhstrahl, Schaum, Trockenldoschmittel :u
I - . , . :
I Nicht zu verwenden: - |
I . ]
I : ’ |
| 6.3 Erste Hilfe . ' : . _ |
I gei Berdhrung mit den Augen grindlich mit Wasser spilen und den Arzt konsul- |
k tieren. Bei Berihrung mit der Haut sofort mit viel Wasser abwaschen. 1
k Bei groBflichiger Einwirkung auf die Haut nach dem Abwaschen sofort Arzt auf- |
k- suchen. Nach Verschlucken sofort Arzt aufsuchen/hinzuziehen. ' . SR
2 h Yeseniue : I
I q|
[ 6.4 Weitere Angaben I
1 | . !
[ , !
[ ee-===smmcmmmomomssoeom==- mmcemsem-ssemoscoo=s emeemeesccescemeccssscossococoscesoscos |
| 7 Angaben zur Toxikologie o . |
i Die Untersuchung verschiedener Harnstoff-Furanharze beziglich der akuten oralen |
I Toxizitat an Ratten hat Losd-Werte im Bereich von 400 - 1200 mg/kg Kérperge- [
I wicht ergeben. o 1
I |
li |
|| commmmmmmmemmmmemmmmmeececcosmmmme-ssmSSSSSTSSSoToTooTImSSSSmmmoToTomTmTOTTmTTTTTTT I
| 8 Angaben zur Okologie , , - |
| der Stoff: Zuordnung zu WGK 1. I
| |
I l
|
I
| -
|
]
!

VDG-Merkblatt R 30& fir Gase und pampf

T A T
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D!N Slcherheatsdatenblatt C owm gonre

Firma H‘uttenes-Albertus Chemiscke Werke GubH, Diisseldorf und Hannover ' '“}
Handelsname Aktivator F 5

| Gemsch aus Phosphorsiure und Schwefelsdure

1.1 Chemische Charaktensierung:

farblos bis ) U
12 Form: flissig 13 Farbe: gchwach dunkel 14 Geruch: njcht spezifisch
2  Physikalische und sicherhaitstechnische Angaben - Gepriift nach:
2.1 _ Zustangsdnderung . Siedepunkt =~ 110 °C :
. _ o
y 3
22 Dichte ( 20°C) . 1,576 nlc:m3
Schiittdichte kg/m
23 Dampfdruck ( 40°C) _ 20 mbar  (Wasser)
i *C) . mbar,
24  Viskositat . (200 17 - 18 mPa.s
25 Léslichkeit in Wasser ( 20°C) mischbar git
in ( Q) git
26 pH-Wert (bei g/ilH:0) ( 20°C) unter 1
2.7 Flammpunkt - . nicht entflammbar :c ) .
2.8 Zindtemperatur -~ nicht entflammbar C
29 Explosionsgrénzen untere: ——-———  Obere: nicht explosiv
2.10 Thermische Zersetzung Bem Erhitzen 2Abbau zu Oxiden

211 Getdhriiche Zersetzungsprodukte Entstehung von Oxiden des Phosphors und vom SO,

Mit Furanharzen und fliissigen Phenolharzen heftige

212 Getihrliche Reaktionen
' exotherrme Reaktion.

2.13 Weitere Angaben

v ' - .Code: KL.8 -N 1760 ICAONIATA-DGR: K1.8 / II
3 Transport GGVSee/IMDG-Code: KL UN-Nr: NN 1760 .

cave/cavs: K1.8,Ziff.1b) Rio/apR: Kl. 8, ZJ-ff 1b)  ADNR:
Sonstige Angaben:

4 Vorschnften
Der Aktivator ist nach der Arbeltsstoffvnrordnung vem 11.2.1982 kennzeichnungs=

pflichtig:.

Gefahrensymbol ¢ " C " :

Gefahrenbezeichnung : Atzend Angabe: Produkt enthdlt Phosphorsdure und
R-Satz : 35 Schwefelsdure.

S-Satze : 2 , 26, 30 , o
.Label 8 : Corrosive
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Weitere Hinweise

VDG-Merkblatt Nr. R 105
- Merkblatt G 3 der BG-Chemie

-

OIN 52900

‘. Har_idel.rv.:name Aktivatof F5 ,:
§  SchutzmaBnshmen, Lagerung und Handhﬂb“né ILagerung in géeignéten Kunéﬁstbffbehéltem.
5.1 - Technische Schutzmadnahmen Irmerbetrlebllche Behilter und Rohrleitungen
- verwechslungsfrei kennzeichnen.
52 Personliche Atemschutz: - Au_genschutz:;dichtschlieﬁende ,
© Schutzausrustung Handschutz: sdurefeste HandschuheAandere: Schutzbrille, Schutzkleidun
53 | Arbeitshyg:ane Benetzte Kleidung sofort ausziehen.
54  Brana- unc Expiosionéschutz entfa.llt
55 Entsorgung ' MuB unter Beachtung der &rtlichen beh®rdlichen Vorschriften einer
- Sonderbehandlung zugefiihrt werden. :
6 . MaBnahmen bei Unféllen und Bréinden Eindeichen und abpumpen. Restrengen mit flijssig-'; -
6.1 Nacn Verschiitten / Auslaufen / Gasaustritt  keitsbindendem Material aufnehmen, keine Mc._tall.‘\"_'
: behilter verwenden. : ‘
62 Loschmiel Geeignete: entfdllt
Nichf zu verwenden: - o
63 FEstefife  ponotyte Haut mit viel Wasser abwaschen. Bei Augenkontakt sofort -
uwid ausgiebig mit Wasser spililen und Arzt aufsuchen. "
64 wWeitere Angapen  Keinen Wasserstrahl auf Behdlterleck richten.
7 Angaben sur Toxikologie )
| Stzt Haut und Schleimhiute sehr stark.
8 Angaben zur Okologie v o _

A Nicht in Gewisser einleiten, kann nach Neutralisaticn in grBerer
Vesdiinnung der Kliranlage zugefithrt werden unter Beachtung der
drelichen behdrdlichen Vorschriften.

9

)

B



B

C‘.‘,A,,,, sohttipi< )

w‘z/h Vil b5 O

S

L v

A
7

/
-

ICHERHEITSDATENBLATI : DIN52900 -

Anlage 8, Seite 9

" Datum: 05.07. 1993I

. I"/ Seite 1- Gakooso =
'leirma- iﬂJTTENES-ALBERTUS CHEH WERKE GHBH. HTESENSTRASSE 23, 4000 DUSSEILMNH’ 11
L f H . BT Y
! Handelsname: AKTIVATOR 5504 P , _— n 122 1280
1.1 Chemische Charakterlslerung. |

Diphenylmethandiisocyanat (MDI) in organ;schan Losamxttaln (ubarwxegend

Aromaten) -
1.3. Farba- braun

10 Thermische Zersetzung
11 Gefiahrliche Zersetzungsprodukte

1.2 Form: flissig
1.4 Geruch: aromatisch
-2 'Pﬁysikalische und sicherheitstechnische Angzben gaprﬁft'nath:. -
2.1 Zustandsanderung - e e . . .
Siedebeginn des Lésemittels 18% oC ) ’
2.2 Dichte . (20 °c) 1,14 g/cm?
_ Schittdichte _ nicht zutreffend
2.3 Dampfdruck (20 °c) - ¢ 1 mbar (Lésemittel)
2.4 Viskositat - {20 9C) ~etwa 70 mPa‘s
2.5 Loslichkeit in Wasser unldoslich (reagiert mit Wasser)
2.5 pH-Wert - (bei g/l H,0) °C)  nicht anwendbar .
2.7 Flammpunkt 83 ¢ . :
2.8 Ziandtemperatur > 200 °C ILosemlttelI
5 H
2.9 Explosionsgrenzen untere: obere: L : ,

nicht anwendbar
vgl. Punkt 9 . : /

Gefahrliche Reaktionen
mit Wasser, Alkoholen, Aminen, Sauren und Laugen

Weitere Angaben _
Bei Eindringen von Wasser in Behdlter CO -Bildung. In geschlossenen Behaltern

Druckaufbau moglich; Berstgefahr.

i
i
i
1
i
g
1
]
I
|
|
|

I
I
I
I
|
1

I
[
I
|
I
I
|
I
[
I
I
I
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I
I
|
]
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
|
I
|
I
I
I
I
I
I
!
I
I
I
l
I
I
I
I
I
I

3 Transport . GGVSee/IMDG-Code: Klasse 6.1/II UN-Nr.: 2206
GGVE/GGVS: Klasse 6.1 Ziffer 19 ¢ RID/ADR: Klasse 6.1 Ziffer 19 c
ICAOIIATA—DGR Klasse 6.1/2206/11 ADNR:
Sonstlge Angaben:
Bezeichnung/Technischer Name: Isocyanat-Lésung;-Isocyanate solution, n.o.s.
EmS 6.1-01; MFAG 370
4 Yorschriften:

Das Produkt ist als Zubarextung nach der Gefahrstoffverordnung vom 23.04.1990

zu kennzeichnen:
Gefahrensymbol: "Xn*
Gefahrenbezeichnung: Mindergiftig
Angabe: Enthilt 4,4 -Diphenylmethandiisocyanat, Isomere und Homologe
R- Satze. 20 Gesundheitsschidlich beim Einatmen .
36/37/38 Reizt die Augen, Atmungsorgane und die Haut
42 Sensibilisierung durch Einatmung mdglich .
S-S3tze: 26 Bei Beriuhrung mit den Augen grindlich mit Wasser abspilen und Arzt

konsultieren
28 Bei Berdhrung mit der Haut sofort abwaschen mit viel Wasser und

Seife
- == 38 Bei unzureichender-Beliftung Atemschutzgerit anlegen
45 Bei Unwohlsein sofort A;zt zuziehen (wenn miglich, dieses Et1kett

vorzeigen) - - .
MAK-Wert (1932) fur D;phenylmethan-4 ) -dxzsocyanat 0, 05 mglm’

Nach VbF Klasse A III LY
i

1
f
i
|
{
|
|
I
I
I
I
|
I
I
I
I
I
[
|
I
[
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
|
|
I
|
I
I
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I
!
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I
I
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5 5chutzmasnahmen.ALagerung und Handhabung '
5. A&Technlsche SchutzmaBnahmen - ,
C -Behalter dxcht geschlossen halten und vor Feuchtigkeit seschutzt lagern. 1
5.2 Persdnliche Atemschutz: = bei Erhitzen Gber &0 °C |
gchutzausrﬁstung Augenschutz: Schutzbrille . |
: Handschutz: Handschuhe aus Gummi |
Andere: |
5.3 Arbeitshygiene . ' ,,
Beschmutzte, getrankte K1e1dung sofort au521ehen. ) .. |
. t ]
5.4 Brand- und Explosionsschutz 1
Von Zindquellen fernhalten, nicht rauchen. o o
%
5.5 Entsorgung ' |
' MuB unter Beachtung der drtlichen behdrdlichen Vorschrlften einer Sonderbehand- |
lung zugefuhrt werden, z. B. geeigneter Verbrennungsanlage. .|
Abfallschldsselnummer: 57 306 . R |
. P - : - — '..--r.: l
6 MaBnahmen bei Unfillen und Brinden 1 i
6.1 Nach Verschitten / Auslaufen . | s
Mit trockenem, flissigkeitsbindendem Material aufnehmen. z.8. Sand Kieselgur, ] o
Sagemehl. . ) | {
) |
6.2 Loschmittel Geeignete: . o |
Kohlendioxid (CO ) Trockenldschmittel, Sand |
) ] |

Nicht zu verwenden:
Wasser

6.3 Erste Hilfe
Bei..Berihrung mit den Augen grindlich mit wasser spulen und den Arzt kopsul-

tieren. Bei Berdhrung mit der Haut sofort mit Wasser und Seife abwaschen. Nach
Exnatmen von Dimpfen .{besonders beim Versprihen oder Arbaiten dber 40 °C):

frische Luft, Ruhe, warmhalten. irztliche Hilfe.

6.4 Weitere Angaben
Bei Brand kdnnen glftxge Gase entstehen. Atemschutzgerat bere1thaltepﬂp

- ~
.5 .

T -Angaben zur Toxikologie

|
]
|
|
|
|
|
|
|
|
i
I
|
|
|
Reizt die Augen und die Haut. I
Bei hoheren Temperaturen auftretende Dimpfe oder Aerosol ergeben Reizung der o
|

|

|

|

|

|

|

|

"

|

|

|

|

|

|

|

i

Schlexmhaute von Nase, Rachen und Lungen. Atembeschwerden und Kopfschmerzen
kGnnen verzdgert auftreten; Sensibilisierung ist mogl1ch.

g Angaben zur Ukologie ) '
Das Isocyanat bildet mit Wasser unter Entwicklung von coz unlos11chen Polyharn-

stoff. o
- Das Produkt ist ein schwach wassergefahrdender Stoffy. - . Vi
Zuordnung zu WGK 1 (Selbste1nstufung! . T

s weltere Hinweise
vDG-Merkblatt R 106 fur den Umgang mit Polyxsocyanaten.

vDG-Merkblatt R 305 fiur Gase und Dampfa bezm E;nsatz.
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+43-211-507757 HUTTENES RLBERTUS L

HOTTENES-ALBERTUS CHEM. HERKE GMEH, mseusmAsss "33, 4000 DOSSELDORF 11

ISICHERHEITSDATENBLATT f ”MMHM‘aalﬂm=MOIHN|
Fewd0s2

H 153 2350

Handelsname® ARKDRAL 4804

!.1

13

Chemische Charakterisierung:
Susponsion von Alumlnlums£11katcn in Nassur

l | -; | '1.3 Farh&: weis

t1.2 Form: pastds
1.4 Geruch? neutral l
2 Physzkalxsche und sxcharheitstechnische Angahen geprGft nach:
2.1 Zustandsinderung '
' Siedebeginu 100 9C (Wasseor)
H 0c .
2.2 Dichte (20 fcr .4 - 1,5 g/cmd
Schittdichte P kg/m?
2.3 Dampfdruck (20 4¢) 23 mbar (Wasser)
: ( °c) mbar _ ,
2.4 Viskositit (20 *c) 16 - 17,5 sec Auslaufzeit im & mm DIN-
’ . | Becher bei Mischung von 100 GT Arkopal
mit 30 GT Wasser -
2.5 Loslichkeit o - .
in Wasser (20 ¢) unldslich (als Suspension verddanbar)
in { 9¢ g/l
2.6 pH-Wert (bei g/l Hzo (20 9¢) 7,0 - 7.5 (unverdinnt)
2.7 Flammpunkt i entfillt
2.8 Zindtemperatur ' entfillt
2.9 'Explosionsgrenzen' untere: entfillt obere: entfillt
2.iu Thermische Zersetzung
keine
2.11 Gaefihrliche Zersetzungsprodukto
keine
2.12 Gefihrliche Reaktionen
keine -
2.13 Weitere Angaben
3 Transport GGVSee/IMDG-Code: UN-Nr.:
' GGYE/GEVS: i . RID/ADR: B
. ICAOIIATA-DGR ‘ - ADMR:
Sonstige Angaben:
Kein Gafahrgut im Sinne dxeser Transportvorschriften.
&  vorschriften: |
vorliegcndcr Daten keine gefihrliche Zubereitung

Das Produkt ist qugrund uns

.im Sinne des Chamxkllzongesetzes bzw.

der Gefahrstoffverordnung vom 23. 04.1990.
g .
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/1sname: ARKOFAL ol

‘ Schutzmalhaﬁpen;
Technische Schutzmagnatmen

Légc:uné und Handhabuﬁh o S

/  Keine besonderen Manahmen erforderlich, sofern nicht gesprdht wird. .
4 : T . SRR
1 N PR
| 5.2 Persdnliche Atemschufz:
| . §chutzausrustung Augenschiitz:
| ' : Kandschukz:
| Andere:
] ’ -
] 5.3 Arbeitshygiene
) Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hinde waschen
| : | p
P ' |
| 5.4 Brand- und Explosionsschutz
entfillt : . ‘ I
_ S | L
5.5 ~ Entsorgung } : ,
Kann unter Beachtung der Grtlichen behbrdlichen vorschriften mit Hausmill zu-
sammen abgelagert werden. ; : S
)
¢ MaBnahmen bei unfillen und Brinden '
| 6.1 Nach Verschitten ! Ausiaufen [ gasaustritt
| Mechanisch aufnehmen
' - . -
| I .
| 6.2 tLdschmittel Geeignete: entféllt .

6.3

"gei Berdhrung m

Nicht 2u verwsﬁden: .

it den Adgen ggﬁndlich mit Wasser
tliche Nachkontrolle.

grste Hilfe '
spdlen. gei fortbestehenden

Reizerscheinungen augenir2

Weitere Angaben

Angaben zZur Toxikologie

|
gs sind keins gesundhditliche* saeintrichtigungén bekannt.

-~

!

Angaben zur bkologie » .
igem Wissenastand auszuschliefen.

.Hassergafihrdung,ist nach jet

Weitere Hinweise |
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Teiimas HDTTEN55-ALBERTUS CHEM. WERKE G»iaH HIESENSTRASSE 23,4000 DOSSELDORF 11

'Handelsname' GASHARZ 5541

H

Oitsd S-ctCt U~

Gasharz 5647

! ) ® e oL - P
1.1 Chemische Charakterisierung: i L L TR
, Pﬁgnolharz in organischen Ldosemitteln (Clo 1" Aromaten:’hoch;iedende Ester und
Ketone) .- . l
1.2 Form: flissig | 1.3 Farbe' Qelblich :
1.4 Geruch: aromatisch — S E T omy ' |
oy , |
2 Physikalische und sxcherhextstechnxsche Angaben st geprift nach: |
2.1 Zustandsinderung o . |
Siedebeginn der Losemittel . . 166 °C Cieny S i
UM RS SR ST IR
. . . . » '
2.2 Dichte (20 °C) 1,08 g/cm® |
Schittdichte nicht zutreffend |
, . ' e |
2.3 Dampfdruck {20 °C) ¢ 2 mbar (Losemittel) |
. . . TR N .-,'ﬁ..,!; . '
2.4 Viskositit {20 °c) 80 - 520 @Pi-{§bff' |
- . R coe M ¥4 ,
2.5 Léslichkeit |
in Wasser (20 °C) unloslxch o |
in . ( Oc, ' ‘ . g’l oo :ll.:.i_«- -i . '
| Lot l
2.6 pH-Wert nicht anwendbar r#:i: - ° |
' < . |
2.7 Flammpunkt 66 0¢ TR I
2.8 Zindtemperatur > 400° °c (Lésemittel) I
- ) "- ‘. '
2.9 Explosionsgrenzen untere: 0,6 obere: 7 Vol -1 (Losem1tte1) ‘ |
|
2.10 Thermische Zersetzung ) ) _ |
. nicht anwendbar: : ER | -
- ’ . . : : ' Lot ) - l
2.11 Gefihrliche Zersetzungsprodukte ‘ ¢ |
Phenol, - Formaldehyd o v ' |
2.12 Gefihrliche Reaktionen |
Mit Siuren heftige Reaktion mdglich |
2.13 Weitere Angaben . o e |
Reag;ert mit Isocyanaten . . |
- - |
3 Transport GGVSeeIIHDG-Code:_ RN UN-Nr.: |
GGVE/GGYS: RID/ADR: ' |
ICAO/IATA-DGR: ADNR: - |
Sonstige Angaben: - |
Kein Gefahrgut im Sinne dxeser Transportvorschriften, - |
I l
5 Vorschriften: A : |
Das Produkt ist als Zubereitung nach der Gefahrstoffverordnung vom 23 04.1990 |
zu kennzeichnen: AT I
Gefahrensymbol: “¥n*® |
Gefahrenbezeichnung: Hindergiftig = = _ ]
Angabe: Enthilt 1-5 I Phenol . ST . |
R-Satz: 21/22 Gesundheitsschidlich bei Beruhrung mit der. Haut und beim |
Verschlucken. IS T ) i
s-Satz: 36 Bei der Arbeit gee;gnete Schutzkleidung tragen, |
- |
MAK-Werte (1982): Phenol 5 ppm h e |
Formaldehyd 0,5 ppm, sowie Abschnitt III B |
3,5,5- Trlmethyl -2+ ;yclohexen-i on-5. ppm - R |
Nach VbF keine Einstufung . S eEeronyeaee g RN

St 4]
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Lot

i Handelsname: GASHARZ 5641 S . v TS
] - - -
i § schutzmanhghmen.';agérqng uynd Handhabung * ~ T PO P T "g =
F 5.1 Technisc@g_Qghutzmasnahmen oo . e i ”
4 gehilter dicht geschlossen halten. R I 1
X Von Hitze und 2{ndquellen fernhalten. : ]
i Far gute Raumbeliftung sorgen. R ) i
i : ’- r g
| Ty e y ‘ =
! 5.2 Persénlicﬁé45. v+ . Atemschutz: . |
i Schutzausrﬁstung Augenschutz: Schutzbrille . o s |
i , _ Handschutz: Handschuhe aus PVC' ' |
| ' ' Andere: . s 1
l_ . R e ¥ eyl l
i 5.3 iArbeitsHyyiene . i i.;a.‘ i
! i peschmutzte, getrinkte Kleidung sofort ausziehen;"""J" 1 1
| A S R LU oo - ] ' l
I ' o I
| : A : |
| 5.4 Brand- und Explosionsschutz ' - . |
I von Zandquellen fernhalten, nicht rauchen. ’ ) ST ]
| MaBnahmen gegen elektrostatische Aufladung treffen. |
| . ' |
l |
| 5.5 Entsorgungd ) L _ _ |
Mub unter Beachtung der ortlichen behdrdlichen Vorschriften einer sonderbehand- | j
lung zugefuhrt werden, z.a._geeigneter Verbrennungsﬁnlage..' ‘ |
Abfallschlﬁsselnummer: 55 903 S i
. . - 'I
6 Habnahmen bei Un¥illen und Branden . s i
6.1 Nach Verschatten | Auslaufen L l
! Mit ¢1issigkeitsbindendem Material aufnehmen, z.8. Sand, Kieselgur, Sigemehl. |
] e "z.s-'- . . ] . l
l d ' eiare gm o oe l
| 6.2 fﬁschmittel_ Geeignete: Tt I
l . schaum, €0,, Trockenldschmittel, Wasser nur als Sprohstrahl |
| ' Nicht zu verwenden:. o "'".';1’f‘ l
| : | ket |
| 6.3 Erste Hilfe K CoL |
| pei Berihrung mit den Augen grondlich mit Wasser spulén uﬁdygan Arzt konsul- |
| tieren. : e e ) I
| pei Berdhrung mit der Haut sofort mit Wasser und Seife abwaschen. . |
| Nach Verschlucken keinen Brechreiz hervorrufen, gofgrtii;ztl che Behandlung. |
! I |
| 6.4 Weitere Angaben . n.;-‘ifll,. |
. A |
|
|
|
|
|
'.

I
| ! Y RIS BT
11 Angaben Zur Toxikologie _ »-n-fiﬁ:}L:;',
| Reizwirkung auf Augen. Haut und gschleimhdute. . Co
| Die akute orale Toxizitdt des Harzes und der Losemittel ist gering
| (LD Gber 2000 mg/kg Rattel. | A
Lo HOR
|| ' *ap -“ )
| . . : — ”, .‘
| 8 Angaben zur Ukologie ' ' ot - ]
| €s handelt sich um einen wassergefihrdenden Stoffi . . . .. :
\ vorsorgliche Zuordnung zu WGK 2 (Selbsteinstufung);'”
| —
| 3  Weitere Hinweise _ L et ]
| vDG-Herkblatt R 102 betreffend den Umgang. -~ i . )
| VDG-Herkblatt R 305 fir Gase und Dimpfe beim Einsatz.. ... . R .

L "



Umweltschutz mit System 4

SICHERHEITSDATENBLATT

(Formular des Verbandes der Chemischen Industrie e.V,)
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HANDELSNAME

Chemische Charakterisierung

Waschkonzentrat X 103
Schwefelsdure konz. 56 % ig

Alternative Moglichkeiten:

1 Physi ,
Physikalische Daten a) Werte gemdB jeweiliger Produktspe21f1kat1on
b) Werte aus naturwiss. Tabellen
1.1 Schmelztemperatur/
Erweichungstemperatur - - 34 °C
1.2 Siedetemperatur +124 °C
1.3 Zersetzungstemperatur +338 °C; BeStimmuﬁgsmethode:
1.4 pH-Wert 1 (bei 9,8 g/1 Wasser)
1.5 Loslichkeit in Wasser " vollkommen 1léslich (g/1) mischbar unléslich
(20 °C).
¢ °0
1.6 Eigengeruch kein
1.7 Zustand (20°C) fest pastos fliissig - gaszrmig‘
1.8 Dampfdruck (20 °C) 8,0 mbar
1.9 Dichte (20 °C) 1,46 g/ml
Schiittgewicht kg/m’
2 Lagerbestindigkeit und Handhabung G'3 Merkblatt der Berufsgenossenschaft
iiber das Arbeiten mit dtzenden
- Stoffen
2.1 Besondere Malnahmen bei Transport  A27 Entleeren von Sduren und Laugen
und Lagerung : aus Eisenbahnkesselwagen
2.2 Unvertrdgliche Substanzen z.B.. mit Laugen heftige Reaktion
2.3 Gefihrliche Zersetzungsprodukte u.a. Wasserstoffentwicklung mit z.D.
: ’ Leichtmetallen, Zink und Eisen
2.4 Gefdhrliche Reaktion . z.B. mit Leichtmetallen, Zink und
Eisen Wasserstoffentwicklung
2.4.1 VerhiitungsmaBnahmen nur in geeigneten Behéltern und Apparaten
(z.B. gummiert oder Kunststoff) handhaben
2.5 SchutzmaBnahmen Atemschutz

2.6 Technische Schutzmalnahmen

Handschutz
Augenschutz

nur in geeigneten Bchdltern und Apparaten
(z.B. gummiert oder Kunststoff) handhaben

2.7 MaBnahmen nach Verschiittung

klcine Mengen im Bedarfsfall mit Sand

oder Erde eindimmen, evtl.

Neutralisation

mit Kalk oder Soda, mit viel Wasser

‘wegsplilen

Y0 T b sy sty Y

Riicksprache mit dem Hersteller
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oe-te 2 DIN 52900

Dl N chhérhextsdatenblatt o,maaum 1985,

?
|
!
[+

A‘ungl des  urmbintt tut das UNE-Sicherhelisdatenbiatl niche do ’

an Metalltechm.k Schm:.dt GmbH + Co., Postfach 43 29, 7024 Fllderstadt 4
Handelsname FERROSAD - Strahlm:.ttel, kugelig ’ LT
1.1 Chemische Charakterisierung: - Ca ._M T c 0 1% '
’ - S si 0,15 %.
Mn 1,3 %
Fe Rest
1.2 Form: kugelig 1.3 Farbe: metallisch blank 14 Geruch: ohne
i Phys!kallscho und licherhcllstochnlschc Angaban Gepriift n;ch:
2.1 Zuslandshnderung :
. . e
Schmelztemperatur ca. 1530 ¢
2.2 Dichte « o . 7,8 grem?
Schuttdichte o ca. 4500 ke/m?
et R
Je ) " Dampfdruck - °c) nicht anwendbar mber
~ ' (  *C) " " mbar
2.4  Viskosltdt ( °C) " "
2.5 Léslichkeit in Wasser ( °c)y unléslich g/l
in ( °C) o/l .
2.6 pH-Wert (bei e/l H,Q)( °C) '
2.7 Flammpunkit nicht anwendbar ¢
2.8 Zindiemperatur n " c
29 Explosionsgrenzen untere: obere:
2.10 Thermische Zersetzung nicht anwendbar
2.11 Gefihrliche Zersetzungsprodukile " w o
2.12 Gefihrliche Reaktionen M "
\(" 13 Weitere Angaben :
¥ |
» !
3 Transport GGVSeeIIMDG-Code: UN-Nr: ICAO/IATA-DGR: . ‘ |
GGVEIGGVS: RIDIADR: ADNR: , ]
Sonstige Angaben: i
4 Vorschriften
|
. :

~y 52900 = Die im volistandigen Worllaul diesar Norm enthaneﬁen Hinweise zum Ausfllien dieses Formb!

1attes sind zu beachled




Anlage 9
Kostenschatzung Standortrickbau

Summe (€) |Einzelsummen
Lange | Breite | Hohe | Volumen (m3) | EP/Einheit | 1.166.505,00
Biro 36,50 11,50| 13,00 5.500,00 20,00 110.000,00 793.840,00
Lager 28,00 8,00 7,00 1.600,00 12,00 19.200,00
Anmeldung 12,50 10,50 5,00 700,00 12,00 8.400,00
Formerei 36,00f 35,00| 15,00 18.900,00 10,00/ 189.000,00
38,00 50,00| 15,00 28.500,00 10,00] 285.000,00
Kernmacherei 28,00 56,00] 6,00 9.400,00 8,00 75.200,00
Modellager 20,00 30,00| 6,00 3.600,00 4,00 14.400,00
Modellwerkstatt 15,00/ 30,00 6,00 2.700,00 5,00 13.500,00
Rep-Werkstatt 10,00 23,50 6,00 1.410,00 4,00 5.640,00
10,00 18,00 6,00 1.080,00 4,00 4.320,00
Ollager 20,00 7,001 3,00 420,00 4,00 1.680,00
Putzhaus 105,00/ 10,00 5,00 5.250,00 6,00 31.500,00
Versand 40,00| 15,00| 5,00 3.000,00 12,00 36.000,00
Asbest 36,50 11,50 420,00 10,00 4.200,00 18.340,00
28,00 8,00 224,00 10,00 2.240,00
12,50 10,50 140,00 10,00 1.400,00
20,00( 30,00 600,00 10,00 6.000,00
15,00 30,00 450,00 10,00 4.500,00
Freiflachen (m2) 2.000,00 10,00 20.000,00 69.000,00
800,00 10,00 8.000,00
600,00 10,00 6.000,00
800,00 10,00 8.000,00
200,00 10,00 2.000,00
700,00 10,00 7.000,00
300,00 10,00 3.000,00
10% der Freiflachen als PAK-Deckschicht 500,00 30,00 15.000,00
Bitu/Teerdach 36,00 35,00 3.160,00 25,00 79.000,00 169.825,00
38,00f 50,00
28,00 56,00 1.568,00 25,00 39.200,00
10,00 23,50 415,00 25,00 10.375,00
10,00 18,00
105,00] 10,00 1.050,00 25,00 26.250,00
40,00| 15,00 600,00 25,00 15.000,00
Sonstige Bauteile im Freien 100.000,00 100.000,00
Kanal (m) 500,00 20,00 10.000,00 15.500,00
220,00 25,00 5.500,00

Q:\P09030\Berichte\HE1\anI9.xIs
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